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Hartmetall Werkzeuge

Uberblick

O Ubersicht

@ Overview

® Resumen

Typ

Typ
Schneidstoff
Stirnverzahnung
Schaft

@ mm

Code

Seite

Zahnung / Cut / Dentado

%

ZYA
A

Hartmetall

T

2,00 - 20,00

7770 - 7778
234

ZYA-S WRC
A-S C
Hartmetall Hartmetall

ja/yes/si

T T

2,00 -20,00 3,00 -20,00

7782 - 7783 7790 - 7799
236 238

Hartmetall

T

3,00 -16,00

7800 - 7809
240

WKN
N

Hartmetall

T

3,00-12,00

7813 - 7816

242

SKM
M

Hartmetall

I

3,00 -16,00

7833 - 7837
244

Aluminium

DIN MY

Diamant

Ideal

y _avg

Geeignet
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Hartmetall Werkzeuge // Uberblick

O Ubersicht @ Overview ® Resumen

KSK KS) TRE KUD RBF KEL B
K J E D F L H
Hartmetall Hartmetall Hartmetall Hartmetall Hartmetall Hartmetall Hartmetall
T T T T I T T
3,00 -20,00 3,00 -16,00 3,00 -16,00 2,50-20,00 3,00 -20,00 3,00 -16,00 6,00 - 16,00
7843,7846 7853, 7856 7863, 7864, 7866 7873 -7878 7880 - 7888 7890 - 7899 7903, 7904, 7906
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AuRerst priizise und genau
Der Mehrflachenanschliff bewirkt
optimalen Spanbruch, hohe
Zentriergenauigkeit und geringe
Schnittkrafte

Extremely precise and accurate
The multi faced point shapes results
in optimum chip flow, high centering
accuracy and low cutting forces

Especialmente precisa y exacta

El afilado para varias superficies logra
una rotura de las virutas 6ptima, una
elevada precision del centrado y una
menor fuerza de corte

Schnelle Bohrung
Hohe Schnittgeschwindigkeit und
Vorschibe

Fast drilling
High cutting speeds and feeds

Perforacion rapida
Velocidad de corte y avance elevados

Geeignet fiir schwer zerspanbare
Materialien

Selbst hochfester Stahl lasst sich
exakt bohren

Suitable for difficult-to-machine
materials

Even heat resistant steel can be drilled
precisely

Apto para materiales dificilmente
mecanizables

Permite la perforacion exacta incluso
del acero mas resistente

’ drill better.
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Hartmetall Werkzeuge

VHM Bohrer

Spiralbohrer

/

O Vollhartmetall-Spiralbohrer,

extra kurz, DIN 6539

Einsatzbereich:

Besonders geeignet zum Bohren von hoch-
festen Stahlen, Cr-Ni-Stahlen, Hartguss,
Grauguss, Stahlguss, Mn-Hartstahl, Bronze,
Aluminium mit hohem Siliziumanteil und
anderen schwer zerspanbaren Werkstoffen

@ Solid carbide stub drills,

short series, DIN 6539

Range of application:

Especially suitable for drilling heat resistant
steels, Cr-Ni steels, high carbon steel castings,
grey cast iron, cast steels, manganese steels,
bronze, aluminium with high percentage silici-
um and other difficult-to-machine materials

® Broca espiral de metal

duro y macizo,
extra corta, DIN 6539

Ambito de aplicacién:

Especialmente adecuada para el taladrado de
aceros de alta resistencia, aceros al cromo-ni-
quel, fundicién blanca, hierro fundido gris,
fundicion de acero, acero duro con mangane-
so, bronce, aluminio con contenido elevado de

drill better.
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silicio y otros materiales dificilmente mecani-
zables con virutaje (disefio recubierto).

| |
|
~

viMm | I
ALUNIT®

Hohere Performance,

ldngere Standzeit

(beschichtete Ausfiihrung). (coated design)

n

Higher performance,
longer durability

S 1 SYOqIeds WHA

Rendimiento superior
tiempo de uso mas
prolongado

'&i‘i;‘;‘;m mmwﬁ“ il

Einzelverpackung Einzelverpackung

blank / bright / brillante ALUNIT®

Code 6146 Code 6147

Art.-Nr. Art.-Nr.
0,50 26 6 0614600050100 1 0614700050100 1 g E g
0,60 26 6 0614600060100 1 0614700060100 1 5 3 E:
0,70 26 6 0614600070100 1 0614700070100 1 2 § 2
0,80 26 6 0614600080100 1 0614700080100 1 E ié
0,90 26 6 0614600090100 1 0614700090100 1 rI‘E E ’é’
1,00 26 6 0614600100100 1 0614700100100 1 E
1,10 28 7 0614600110100 1 0614700110100 1 =
1,20 30 8 0614600120100 1 0614700120100 1
1,30 30 8 0614600130100 1 0614700130100 1
1,40 32 9 0614600140100 1 0614700140100 1
1,50 32 9 0614600150100 1 0614700150100 1
1,60 34 10 0614600160100 1 0614700160100 1
1,70 34 10 0614600170100 1 0614700170100 1
1,80 36 11 0614600180100 1 0614700180100 1
1,90 36 11 0614600190100 1 0614700190100 1
2,00 38 12 0614600200100 1 0614700200100 1
2,10 38 12 0614600210100 1 0614700210100 1
2,20 40 13 0614600220100 1 0614700220100 1
2,30 40 13 0614600230100 1 0614700230100 1
2,40 43 14 0614600240100 1 0614700240100 1
2,50 43 14 0614600250100 1 0614700250100 1
2,60 43 14 0614600260100 1 0614700260100 1
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E'I: m Hartmetall Werkzeuge // VHM Bohrer / Spiralbohrer

Einzelverpackung Einzelverpackung

blank / bright / brillante ALUNIT®

Code 6146 . Code 6147

Art.-Nr. Art.-Nr.

2,70 46 16 0614600270100 1 0614700270100 1
2,80 46 16 0614600280100 1 0614700280100 1
2,90 46 16 0614600290100 1 0614700290100 1
3,00 46 16 0614600300100 1 0614700300100 1
3,10 49 18 0614600310100 1 0614700310100 1
3,20 49 18 0614600320100 1 0614700320100 1
3,30 49 18 0614600330100 1 0614700330100 1
3,40 52 20 0614600340100 1 0614700340100 1
3,50 52 20 0614600350100 1 0614700350100 1
3,60 52 20 0614600360100 1 0614700360100 1
3,70 52 20 0614600370100 1 0614700370100 1
3,80 55 22 0614600380100 1 0614700380100 1
3,90 55 22 0614600390100 1 0614700390100 1
4,00 55 22 0614600400100 1 0614700400100 1
4,10 55 22 0614600410100 1 0614700410100 1
4,20 55 22 0614600420100 1 0614700420100 1
4,30 58 24 0614600430100 1 0614700430100 1
4,40 58 24 0614600440100 1 0614700440100 1
4,50 58 24 0614600450100 1 0614700450100 1
4,60 58 24 0614600460100 1 0614700460100 1
4,70 58 24 0614600470100 1 0614700470100 1
4,80 62 26 0614600480100 1 0614700480100 1
4,90 62 26 0614600490100 1 0614700490100 1
5,00 62 26 0614600500100 1 0614700500100 1
5,10 62 26 0614600510100 1 0614700510100 1
5,20 62 26 0614600520100 1 0614700520100 1
5,30 62 26 0614600530100 1 0614700530100 1
5,40 66 28 0614600540100 1 0614700540100 1
5,50 66 28 0614600550100 1 0614700550100 1
5,60 66 28 0614600560100 1 0614700560100 1
5,70 66 28 0614600570100 1 0614700570100 1
5,80 66 28 0614600580100 1 0614700580100 1
5,90 66 28 0614600590100 1 0614700530100 1
6,00 66 28 0614600600100 1 0614700600100 1
6,10 70 31 0614600610100 1 0614700610100 1
6,20 70 31 0614600620100 1 0614700620100 1
6,30 70 31 0614600630100 1 0614700630100 1
6,40 70 31 0614600640100 1 0614700640100 1
6,50 70 31 0614600650100 1 0614700650100 1
6,60 70 31 0614600660100 1 0614700660100 1
6,70 70 31 0614600670100 1 0614700670100 1
6,80 74 34 0614600680100 1 0614700680100 1
6,90 74 34 0614600690100 1 0614700690100 1
7,00 74 34 0614600700100 1 0614700700100 1
7,10 74 34 0614600710100 1 0614700710100 1
7,20 74 34 0614600720100 1 0614700720100 1
7,30 74 34 0614600730100 1 0614700730100 1
7,40 74 34 0614600740100 1 0614700740100 1
7,50 74 34 0614600750100 1 0614700750100 1
7,60 79 36 0614600760100 1 0614700760100 1
7,70 79 36 0614600770100 1 0614700770100 1
7,80 79 36 0614600780100 1 0614700780100 1
7,90 79 36 0614600790100 1 0614700790100 1
8,00 79 37 0614600800100 1 0614700800100 1
8,10 79 36 0614600810100 1 0614700810100 1
8,20 79 36 0614600820100 1 0614700820100 1
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Hartmetall Werkzeuge // VHM Bohrer / Spiralbohrer

Einzelverpackung Einzelverpackung

blank / bright / brillante ALUNIT®

Code 6146 . Code 6147

Art.-Nr. Art.-Nr.

83 79 36 0614600830100 1 0614700830100 1
840 79 36 0614600840100 1 0614700840100 1
850 73 37 0614600850100 1 0614700850100 1
860 84 40 0614600860100 1 0614700860100 1
870 84 40 0614600870100 1 0614700870100 1
880 84 40 0614600880100 1 0614700880100 1
890 84 40 0614600890100 1 0614700830100 1
9,00 84 40 0614600900100 1 0614700300100 1
9,10 84 40 0614600910100 1 0614700310100 1
9,20 84 40 0614600920100 1 0614700920100 1
930 84 40 0614600930100 1 0614700930100 1
9,40 84 40 0614600940100 1 0614700940100 1
950 84 40 0614600350100 1 0614700350100 1
960 89 43 0614600360100 1 0614700960100 1
970 89 43 0614600970100 1 0614700970100 1
9,80 89 43 0614600980100 1 0614700980100 1
990 83 43 0614600990100 1 0614700390100 1
1000 83 43 0614601000100 1 0614701000100 1
1020 83 43 0614601020100 1 0614701020100 1
1050 83 43 0614601050100 1 0614701050100 1
1080 95 47 0614601080100 1 0614701080100 1
11,00 95 47 0614601100100 1 0614701100100 1
11,5 95 47 0614601150100 1 0614701150100 1
1200 102 51 0614601200100 1 0614701200100 1
1250 102 51 0614601250100 1 0614701250100 1
13,00 102 51 0614601300100 1 0614701300100 1
13,50 107 54 0614601350100 1 0614701350100 1
1400 107 54 0614601400100 1 0614701400100 1
1450 111 56 0614601450100 1
1500 111 56 0614601500100 1
1550 115 58 0614601550100 1
1600 115 58 0614601600100 1
1650 113 60 0614601650100 1
v o
17,00 119 60 0614601700100 1 383
17,50 123 62 0614601750100 1 233
1800 123 62 0614601800100 1 E S
1850 127 64 0614601850100 1 255
19,00 127 64 0614601300100 1 Ess
19,50 131 66 0614601950100 1 £e g
2000 131 66 0614602000100 1 8

< @ 2,90 mm 4-Flachenanschliff / > @ 3,00 mm 6-Flachenanschliff
< @ 2,90 mm 4-faced point shape / > 7 3,00 mm 6-faced point shape
< @ 2,90 mm 4-Punta afi lada cuadruple / = @ 3,00 mm 6-Punta afi lada cuadruple
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E'p m Hartmetall Werkzeuge // VHM Bohrer / Spiralbohrer

O Vollhartmetall-Spiralbohrer, @ Solid carbide jobber drills, @ Broca espiral de metal duro y

lang, DIN 338 long series, DIN 338 macizo, larga, DIN 338
Einsatzbereich: Range of application: Ambito de aplicacién:

Besonders geeignet zum Bohren von hoch- Especially suitable for drilling heat resistant Especialmente adecuada para el taladrado de
festen Stahlen, Cr-Ni-Stahlen, Hartguss, steels, Cr-Ni steels, high carbon steel castings, aceros de alta resistencia, aceros al cromo-ni-
Grauguss, Stahlguss, Mn-Hartstahl, Bronze, grey cast iron, cast steels, manganese steels, quel, fundicion blanca, hierro fundido gris,
Aluminium mit hohem Siliziumanteil und bronze, aluminium with high percentage silici- fundicién de acero, acero duro con mangane-
anderen schwer zerspanbaren Werkstoffen um and other difficult-to-machine materials so, bronce, aluminio con contenido elevado de
(beschichtete Ausfiihrung). (coated design) silicio y otros materiales dificilmente ecaniza-

bles con virutaje (disefio recubierto).

ALUNIT®

Hohere Performance,
langere Standzeit

Higher performance,

i
i
i

i Sxd longer durability
% Rendimiento superior
JIE tiempo de uso mas
" rolongado
. P g
Einzelverpackung Einzelverpackung
blank / bright / brillante ALUNIT®

Code 6156 . Code 6157

Art.-Nr. Art.-Nr.

1,00 34 12 0615600100100 1 0615700100100 1
1,10 36 14 0615600110100 1 0615700110100 1
1,20 38 16 0615600120100 1 0615700120100 1
1,30 38 16 0615600130100 1 0615700130100 1
1,40 40 18 0615600140100 1 0615700140100 1
1,50 40 18 0615600150100 1 0615700150100 1
1,60 43 20 0615600160100 1 0615700160100 1
1,70 43 20 0615600170100 1 0615700170100 1
1,80 46 22 0615600180100 1 0615700180100 1
1,90 46 22 0615600190100 1 0615700190100 1
2,00 49 24 0615600200100 1 0615700200100 1
2,10 49 24 0615600210100 1 0615700210100 1
2,20 53 27 0615600220100 1 0615700220100 1
2,30 53 27 0615600230100 1 0615700230100 1
2,40 57 30 0615600240100 1 0615700240100 1
2,50 57 30 0615600250100 1 0615700250100 1
2,60 57 30 0615600260100 1 0615700260100 1
2,70 61 33 0615600270100 1 0615700270100 1
2,80 61 33 0615600280100 1 0615700280100 1
2,90 61 33 0615600280100 1 0615700290100 1
3,00 61 33 0615600300100 1 0615700300100 1
3,10 65 36 0615600310100 1 0615700310100 1
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Hartmetall Werkzeuge // VHM Bohrer / Spiralbohrer

Einzelverpackung Einzelverpackung

blank / bright / brillante ALUNIT®

Code 6156 . Code 6157

Art.-Nr. Art.-Nr.

320 65 36 0615600320100 1 0615700320100 1
330 65 36 0615600330100 1 0615700330100 1

340 70 39 0615600340100 1 0615700340100 1

350 70 39 0615600350100 1 0615700350100 1

360 70 39 0615600360100 1 0615700360100 1

370 70 39 0615600370100 1 0615700370100 1

380 75 43 0615600380100 1 0615700380100 1

390 75 43 0615600390100 1 0615700390100 1

400 75 43 0615600400100 1 0615700400100 1

410 75 43 0615600410100 1 0615700410100 1

420 75 43 0615600420100 1 0615700420100 1

430 80 47 0615600430100 1 0615700430100 1

440 80 47 0615600440100 1 0615700440100 1

450 80 47 0615600450100 1 0615700450100 1

460 80 47 0615600460100 1 0615700460100 1

470 80 47 0615600470100 1 0615700470100 1

48 8 52 0615600480100 1 0615700480100 1

4% 8 52 0615600430100 1 0615700490100 1

500 8 52 0615600500100 1 0615700500100 1

510 8 52 0615600510100 1 0615700510100 1

520 8 52 0615600520100 1 0615700520100 1

530 86 52 0615600530100 1 0615700530100 1

540 93 57 0615600540100 1 0615700540100 1

550 93 57 0615600550100 1 0615700550100 1

560 93 57 0615600560100 1 0615700560100 1

570 93 57 0615600570100 1 0615700570100 1

580 93 57 0615600580100 1 0615700580100 1

590 93 57 0615600590100 1 0615700590100 1

600 93 57 0615600600100 1 0615700600100 1

610 101 63 0615600610100 1 0615700610100 1

620 101 63 0615600620100 1 0615700620100 1

630 101 63 0615600630100 1 0615700630100 1

640 101 63 0615600640100 1 0615700640100 1 )
650 101 63 0615600650100 1 0615700650100 1 %":g §
660 101 63 0615600660100 1 0615700660100 1 233
670 101 63 0615600670100 1 0615700670100 1 % § E
680 109 69 0615600680100 1 0615700680100 1 255
6,90 109 69 0615600690100 1 0615700690100 1 £ &%
700 109 69 0615600700100 1 0615700700100 1 e S
710 109 69 0615600710100 1 0615700710100 1 8
720 109 69 0615600720100 1 0615700720100 1

730 109 69 0615600730100 1 0615700730100 1

740 109 69 0615600740100 1 0615700740100 1

750 109 69 0615600750100 1 0615700750100 1

760 117 75 0615600760100 1 0615700760100 1

770 117 75 0615600770100 1 0615700770100 1

780 117 75 0615600780100 1 0615700780100 1

790 117 75 0615600790100 1 0615700790100 1

800 117 75 0615600800100 1 0615700800100 1

810 117 75 0615600810100 1 0615700810100 1

820 117 75 0615600820100 1 0615700820100 1

830 117 75 0615600830100 1 0615700830100 1

840 117 75 0615600840100 1 0615700840100 1

850 117 75 0615600850100 1 0615700850100 1

860 125 81 0615600860100 1 0615700860100 1

870 125 81 0615600870100 1 0615700870100 1
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8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,20
10,50
10,80
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00
13,50
14,00
14,50
15,00
15,50
16,00

Hartmetall Werkzeuge

VHM Bohrer

125

125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
142
142
142
151
151

Einzelverpackung

blank / bright / brillante

Code 6156

Art.-Nr.

0615600880100
0615600830100
0615600900100
0615600910100
0615600920100
0615600930100
0615600940100
0615600850100
0615600960100
0615600870100
0615600880100
0615600990100
0615601000100
0615601020100
0615601050100
0615601080100
0615601100100
0615601150100
0615601200100
0615601250100
0615601300100
0615601350100
0615601400100
0615601450100
0615601500100
0615601550100
0615601600100

< @ 2,90 mm 4-Flachenanschliff / > @ 3,00 mm 6-Flachenanschliff
< @ 2,90 mm 4-faced point shape / > @ 3,00 mm 6-faced point shape

< @ 2,90 mm 4-Punta afi lada cuddruple / > @ 3,00 mm 6-Punta afi lada cuadruple

e R R S R e I N e e e e e e e T o T o S e e S e S S S SE R =

Einzelverpackung

Code 6157
Art.-Nr.

0615700880100
0615700890100
0615700800100
0615700910100
0615700920100
0615700830100
0615700840100
0615700850100
0615700960100
0615700970100
0615700880100
0615700890100
0615701000100
0615701020100
0615701050100
0615701080100
0615701100100
0615701150100
0615701200100
0615701250100
0615701300100
0615701350100
0615701400100
0615701450100
0615701500100
0615701550100
0615701600100

e e R R R S R N e e e e e o o T e T T S e S S S SE R =

Spiralbohrer
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Perfekte Ergebnisse
Beste Ergebnisse garantiert durch die
ungleich geteilten Schneiden und den
optimalen Hinterschliff

Ruhiger Lauf
Rattermarken werden vermieden

Leicht nachscharfbar
Auferund des radialen Hinterschliffs

drill better.
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Hartmetall Werkzeuge

VHM Senker /| Kegelsenker

O Vollhartmetall-Kegelsenker
ungleiche Teilung
DIN 335, 90°

Einsatzbereich:

Fur alle E- und NE-Metalle, Kunststoffe hart
und weich. Universell einsetzbares Ent-
grat- und Senkwerkzeug fir Bohrungen aller
Art. Sehr gute Schneideigenschaften durch
ungleichgeteilte Schneiden. Verringerung
der Vorschubkraft und Ratterbildung an der
Senkoberflache durch reduzierte Axial- und
Radialkraft.

@ Solid carbide countersinks

different partition
DIN 335 C, 90°

Range of application:

For ferrous and non-ferrous metals, synthetic
materials soft and hard. Universal deburring
and sink tool for all kind of borings. Excellent
cutting features guarantee a smooth surface
by unequally divided cutting edges. Reduction
of feed force and chatter marks on the coun-
tersinking surface due to reduced axial and
radial force.

® Avellanador conico de metal
duro y macizo division irregular
DIN 335 C, 90°

Ambito de aplicacién:

Para todos los metales E y NE y pldsticos du-
ros y blandos. Herramienta para desbarbar y
avellanar de aplicacion universal para agujeros
de todo tipo. Excelentes caracteristicas de
corte, por corte desigual dividida. Reduccion
del avance y de vibracion en la superficie ave-
llanada racias a las fuerzas axiales y radiales
reducidas.

di

,‘f‘
vhM | I
= Form
C 90°
102°-138° g"";

d2

Bunpay ayiajBun JaqUas INHA

sz BeysayARWw

SOMAET00NI 1
S T Ieyy|

Einzelverpackung

blank / bright / brillante

Code 6530

Art.-Nr.

ALUNIT®
Héhere Performance,
ldngere Standzeit

Higher performance,
longer durability
Rendimiento superior
tiempo de uso mas
prolongado

Einzelverpackung

ALUNIT®

Code 6637
Art.-Nr.

5,30 1,00 4,00 40 3

6,30 1,50 5,00 45 3

8,30 2,00 6,00 50 3
10,40 2,50 6,00 50 3
12,40 2,80 8,00 56 3
14,40 2,90 8,00 56 3
16,50 3,20 10,00 60 3
19,50 3,50 10,00 63 3
20,50 3,50 10,00 63 3
25,00 3,80 10,00 67 3
31,00 4,20 12,00 71 3

5,30 VHM / solid carbide / metal duro y macizo

0653000530100
0653000630100
0653000830100
0653001040100
0653001240100
0653001440100
0653001650100
0653001850100
0653002050100
0653002500100
0653003100100

R N e e = = = T = T S =

7 6,30-31,00 nur VHM-Kopf / only solid carbide cutting part / solo cabezal de metal duro y macizo

0663700530100
0663700630100
0663700830100
0663701040100
0663701240100

0663701440100
0663701650100

0663701950100

0663702050100
0663702500100
0663703100100

N e e e = = = T = =
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Hartmetall Werkzeuge // VHM Senker / Kegelsenker

® Avellanador conico de metal
duro y macizo DIN 335 C, 90°

O Solid carbide countersinks
DIN 335 C, 90°

O Vollhartmetall-Kegelsenker
DIN 335, 90°

Ambito de aplicacién:

Para el avellanado y el desbarbado sin vibra-
ciones de aceros, aceros de alta resistencia,
hierro fundido gris, materiales VA, asi como

Range of application:

For countersinking and deburring of steels
with medium/high tensile strength, cast iron,
stainless steels as well as silicium containing

Einsatzbereich:

Zum ratterfreien Senken und Entgraten
von Stahlen, hochfesten Stahlen, Grauguss,
VA-Werkstaffen sowie siliziumhaltigen

Aluminium-Legierungen.

aluminium alloys.

aleaciones de aluminio con contenido de

silicio.

di

dd
—
| |
VHM 1
_ Carbide | ALUNIT®
- MD _g i Hohere Performance,
— < ldngere Standzeit
-' _on 3 ! °
& Higher performance,
335 C e ; longer durability
i s¢ Rendimiento superior
Py figa . .
o g [= -5 tiempo de uso mas
02 90 o nga prolongado
Einzelverpackung Einzelverpackung
blank / bright / brillante ALUNIT®

Art.-Nr. Art.-Nr.

. . . &S S
5,30 1,00 6,00 45 B 0640500530100 1 0640700530100 1 g g ’é
6,30 1,50 6,00 45 3 0640500630100 1 0640700630100 1 g 3 *g,
8,30 2,00 6,00 50 3 0640500830100 1 0640700830100 1 = § g
10,40 2,50 8,00 50 3 0640501040100 1 0640701040100 1 E ié
12,40 2,80 8,00 56 B 0640501240100 1 0640701240100 1 ,I*a E %’
14,40 3,00 8,00 56 3 0640501440100 1 0640701440100 1 g
16,50 3,20 10,00 60 3 0640501650100 1 0640701650100 1 <
19,50 3,50 10,00 63 3 0640501950100 1 0640701950100 1
20,50 3,50 10,00 63 B 0640502050100 1 0640702050100 1
25,00 3,80 10,00 67 3 0640502500100 1 0640702500100 1
31,00 4,20 12,00 71 3 0640503100100 1 0640703100100 1

@ 5,30 VHM / solid carbide / metal duro y macizo

@ 6,30-31,00 nur VHM-Kopf / only solid carbide cutting part / solo cabezal de metal duro y macizo

Code 6405

Code 6407
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’ drill better.

Slpen

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte ZYA

O Hartmetall-Frasstifte, O Tungsten carbide rotary burrs, & Puntas de avellanado
Zylinder, cylindrical, de metal duro, cilindricas,
ohne Stirnverzahnung without front cut sin dentado frontal

Diamant
INOX Diamond

Diamante
Aluminium v
Aluminium DIN MY » DIN MX
Aluminio

* Einzelverpackung mit SB

INOX
Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro

Outstanding milling
performance in stainless
steel

Rendimiento de fresado

excelente en acero inoxidable/
acero niro

Code 7770 Code 7778 Code 7773
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
2,00 3,00 38 10 0777303102100
3,00 3,00 38 10 0777303103100
3,00 3,00 50 14
3,00 3,00 65 14 0777303303100
4,00 3,00 40 10 0777303104100
4,00 6,00 50 14
6,00 3,00 43 13 0777303106100
6,00 6,00 50 16 | 0777006106100 0777806106100 0777306106100
8,00 6,00 65 20 | 0777006108100 0777306108100
10,00 6,00 58 13
10,00 6,00 65 20 | 0777006110100 0777806110100 0777306110100
12,00 6,00 70 25 | 077700612100 0777806112100 0777306112100
12,00 8,00 70 25
16,00 6,00 70 25 0777306116100
20,00 6,00 70 25 0777306120100
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’ drill better.

=lpeEn

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte ZYA

Ndhere Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag

Aggressive geometry -
high chip removal

Geometria agresiva
- alta remocién de
material

Code 7774 Code 7776 Code 7777
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. §n§ §
gos

2,00 300 38 10 0777603102100 § § é
3,00 300 38 10 | 0777403103100 0777603103100 0777703103100 8y
3,00 300 50 14 0777603203100 g8
3,00 3,00 65 14 0777603303100 £98
400 300 40 10 0777603104100 =8
400 600 50 14 | 0777406104100 0777606104100 <
600 300 43 13 | 0777403106100 0777603106100
600 600 50 16 | 0777406106100 0777606106100 0777706106100
800 600 65 20 | 0777406108100 0777606108100 0777706108100
1000 6,00 58 13 0777606310100
10,00 6,00 65 20 | 0777406110100 0777606110100 0777706110100
12,00 6,00 70 25 | 0777406112100 0777606112100 0777706112100
12,00 800 70 25 0777608112100
1600 6,00 70 25 | 0777406116100 0777606116100
20,00 6,00 70 25
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’ drill better.

Slpen

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte ZYA-S

O Hartmetall-Frasstifte, Zylinder, @ Tungsten carbide rotary burrs, & Puntas de avellanado de metal
mit Stirnverzahnung cylindrical, with front cut duro, cilindricas, con dentado
frontal

Diamant
Diamond
Diamante

. 5 DIN MX

* Einzelverpackung mit SB

INOX

Aluminium
Aluminium
Aluminio

DIN MY

INOX

Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro
Outstanding milling
performance in stainless
steel

Rendimiento de fresado
excelente en acero inoxidable/
acero niro

Code 7788 Code 7782 Code 7783
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
2,00 3,00 38 10 0778303102100
2,00 3,00 50 10
3,00 3,00 38 14 0778303103100
3,00 3,00 50 14 0778303203100
3,00 3,00 75 14 0778303403100
4,00 6,00 50 14 0778306104100
6,00 3,00 43 13 0778303106100
6,00 6,00 50 16 0778206106100 0778306106100
8,00 6,00 65 20 0778206108100 0778306108100
10,00 6,00 58 13
10,00 6,00 65 20 0778806110100 0778206110100 0778306110100
12,00 6,00 70 25 0778806112100 0778206112100 0778306112100
16,00 6,00 70 25 0778306116100
20,00 8,00 70 25
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’ drill better.

=lpeEn

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte ZYA-S

Ndhere Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag

Aggressive geometry -
high chip removal

Geometria agresiva
- alta remocién de
material

Code 7784 Code 7786 Code 7787 Code 7789
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. §n§ §
o o9

2,00 3,00 38 10 2 3 E
2,00 3,00 50 10 | 0778403202100 % § §
3,00 300 38 14 | 0778403103100 0778603103100 0778703103100 R
300 3,00 50 14 | 0778403203100 0778603203100 £98
300 300 75 14 | 0778403403100 =8
400 600 50 14 | 0778406104100 0778606104100 2
6,00 3,00 43 13 | 0778403106100 0778603106100
600 600 50 16 | 0778406106100 0778606106100 0778706106100 0778906106100
800 6,00 65 20 | 0778406108100 0778606108100 0778706108100 0778906108100
10,00 6,00 58 13 0778606210100
10,00 600 65 20 | 0778406M0100 0778606110100 0778706110100 0778906110100
12,00 600 70 25 0778606112100 0778706112100 0778906112100
16,00 6,00 70 25 | 0778406116100 0778606116100
2000 8,00 70 25 | 0778408120100
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’ drill better.

Slpen

O Hartmetall-Frasstifte,
Walzenrund

Hartmetall Werkzeuge

HM-Frasstift

Hartmetall-Frasstifte WRC

INOX

Aluminium

O Tungsten carbide rotary burrs, &
ball nose

DIN MY

Puntas de avellanado de metal
duro esferocilindricas

Diamant

’ i DIN MX

Einzelverpackung

INOX

Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro

Outstanding milling
performance in stainless
steel

Rendimiento de fresado

excelente en acero inoxidable/
acero niro

Code 7790
Art.-Nr.

Code 7798
Art.-Nr.

* Einzelverpackung mit SB

3,00
3,00
3,00
6,00
3,00
3,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
6,00
6,00

14

0773006106100

0779006108100 0779806108100
0779006110100 0779806110100
0779006112100 0779806112100

e

Code 7792 Code 7793
Art.-Nr. Art.-Nr.
0779303103100
0779303203100
0779303104100
0779306104100
0779303106100
0779206106100 0779306106100
0779306206100
0779206108100 0779306108100
0779206110100 0779306110100
0779206112100 0779306112100
0778306116100

[



’ drill better.

=lpeEn

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte WRC

Ndhere Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag

Aggressive geometry -
high chip removal

Geometria agresiva
- alta remocién de
material

Code 7794 Code 7796 Code 7797 Code 7799
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. §n§ §
g3

3,00 3,00 38 14 | 0779403103100 0779603103100 0779703103100 § § *é
3,00 3,00 50 14 0779603203100 8y
400 3,00 40 10 | 0779403104100 0779603104100 g2
400 6,00 50 14 0779606104100 £98
500 300 42 12 | 0779403105100 =8
600 3,00 43 14 | 0779403106100 0779603106100 <
600 600 50 14 | 0779406106100 0779706106100 0779906106100
600 600 150 16 | 0779406206100 0779606206100
800 600 65 20 | 0773406108100 0779606108100 0779706108100 0779906108100
10,00 6,00 65 20 | 0773406110100 0779606110100 0779706710100 0779906110100
10,00 6,00 70 25 0779606310100
10,00 600 150 20 | 0779406210100
12,00 6,00 70 25 | 0773406112100 0779606112100 0779706112100 0779906112100
1200 600 150 25 | 0779406212100
12,00 8,00 70 25 0779608112100
16,00 6,00 70 25 | 0779406116100 0779606116100
20,00 6,00 70 25 | 0779406120100
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’ drill better.

Slpen

O Hartmetall-Frasstifte,
Spitzbogen

NEW

Hartmetall Werkzeuge

HM-Frasstift /| Hartmetall-Frasstifte SPG

INOX

Aluminium

O Tungsten carbide rotary burrs,
arc pointed nose

DIN MY

® Puntas de avellanado de metal
duro, angulares ojivales

Diamant

’ i DIN MX

12

di

3,00
3,00
6,00
3,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
6,00
8,00

n

Einzelverpackung

INOX

Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro
Outstanding milling
performance in stainless
steel

OOTS0TEOIERLO WY gLz Oﬁiia »l .

9dS
Husseld- INH

Rendimiento de fresado
excelente en acero inoxidable/
acero niro

Code 7800 Code 7808
Art.-Nr. Art.-Nr.

0780006106100
0780006108100
078000610100 0780806110100
0780006112100 0780806112100

* Einzelverpackung mit SB

Code 7803
Art.-Nr.

0780303103100
0780303104100

0780303106100
0780306106100
0780306108100
0780306110100
0780306112100

0780306116100



’ drill better.

=lpeEn

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift /| Hartmetall-Frasstifte SPG

Ndhere Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.
SPECIAL STEEL

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag

Aggressive geometry -
high chip removal

Geometria agresiva
- alta remocién de
material

Code 7804 Code 7806 Code 7807 Code 7809
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. §n§ §
ges

3,00 3,00 38 12 | 0780403103100 0780603103100 0780703103100 ;2 § *é
4,00 3,00 40 10 = §§
4,00 6,00 50 14 0780606104100 g § §
600 300 43 13 | 0780403106100 £ES
6,00 6,00 50 16 | 0780406106100 0780606106100 0780706106100 0780906106100 =" g
8,00 6,00 65 20 | 0780406108100 0780606108100 0780906108100 2
10,00 6,00 65 20 | 0780406110100 0780606110100 0780706110100 0780906110100
12,00 6,00 70 25 | 0780406112100 0780606112100 0780706112100 0780906112100
12,00 6,00 75 25 0780606212100
12,00 8,00 70 25 0780608112100
16,00 6,00 75 30 | 0780406116100 0780606116100
16,00 8,00 75 30 0780608116100
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Slpen

242

/

drill better.

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte WKN

O Hartmetall-Frasstifte, Winkel, © Tungsten carbide rotary burrs, & Puntas de avellanado
ohne Stirnverzahnung inverted cone, without front cut de metal duro, angulares,
sin dentado frontal

~ .
. Diamant

! INOX Diamond

e . Diamante

Aluminium
Aluminium
Aluminio

[

.

Einzelverpackung

di

=
2

INOX

Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro
Outstanding milling
performance in stainless
steel

oousorcoses0 Y it
NAM
Hussedd- WH

Rendimiento de fresado
excelente en acero inoxidable/
— acero niro

Code 7813
Art.-Nr.
3 | | | | 0781303103100 |
600 300 36 6 | | | | 0781303106100 |
800 6500 53 8 | | | | 0781306108100 |
1000 600 55 10 | | | | |
12200 600 57 12 | | | | 0781308112100 |




’ drill better.

=lpeEn

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift /| Hartmetall-Frasstifte WKN

Ndhere Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag
Aggressive geometry -
high chip removal
Geometria agresiva

- alta remocién de
material

RHIESRSSTN

Code 7816
@ v o
Art.-Nr. % 83
83 s
300 300 38 3 0781603103100 S8
600 300 36 6 0781603106100 = §§
]
800 600 53 8 0781606108100 g Sg
10,00 6,00 55 10 0781606110100 £ §§
=
1200 600 57 12 0781606112100 TTs
Q
=
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Slpen

244

/

drill better.

Hartmetall Werkzeuge

HM-Frasstift

O Hartmetall-Frasstifte, O Tungsten carbide rotary burrs,
Spitzkegel conical pointed nose

Aluminium
DIN MY

_li

® Puntas de avellanado de metal
duro, conicas puntiagudas

Diamant

&i

Einzelverpackung

TriEen

rnl.!lt

INOX

Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro
Outstanding milling
performance in stainless
steel

S

00190TE09€8L0° Y
yusseld- WH

Rendimiento de fresado
excelente en acero inoxidable/
acero niro

3,00 3,00 38 12
3,00 3,00 50 12
4,00 3,00 40 10
6,00 3,00 43 13
6,00 6,00 50 16
8,00 6,00 63 18
10,00 6,00 65 20
12,00 6,00 70 25
16,00 6,00 70 25

* Einzelverpackung mit SB

Code 7833
Art.-Nr.

0783303103100
0783303203100
0783303104100
0783303106100
0783306106100
0783306108100
0783306110100
0783306112100
0783306116100

Hartmetall-Frasstifte SKM



’ drill better.

=lpeEn

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte SKM

Ndhere Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.
SPECIAL STEEL

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag

Aggressive geometry -
high chip removal

Geometria agresiva
- alta remocién de
material

Code 7834 Code 7836 Code 7837
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. §n§ §
gSs

300 3,00 38 12 | 0783403103100 0783603103100 0783703103100 § § é
3,00 3,00 50 12 =
4,00 3,00 40 10 g8
600 3,00 43 13 | 0783403106100 0783603106100 £98
6,00 6,00 50 16 | 0783406106100 0783606106100 0783706106100 =" §
8,00 600 63 18 | 0783406108100 0783606108100 0783706108100 2
10,00 6,00 65 20 | 078340610100 0783606110100 0783706110100
12,00 6,00 70 25 | 0783406112100 0783606112100 0783706112100
16,00 6,00 70 25 | 0783406116100 0783606116100
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Slpen

246

/

drill better.

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte KSK

O Hartmetall-Frasstifte, O Tungsten carbide rotary burrs, & Puntas de avellanado de metal
Konus 90° cone 90° duro, cono de 90°

INOX

Aluminium
Aluminium
Aluminio

Diamant
Diamond
Diamante

. 5 DIN MX

DIN MY

INOX
Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro

Outstanding milling
performance in stainless
steel

Rendimiento de fresado

excelente en acero inoxidable/
acero niro

Einzelverpackung

Code 7843
Art.-Nr.

3,00 3,00 38 2
4,00 6,00 50 3
5,00 3,00 34 4
6,00 6,00 50 5
8,00 6,00 53 8
10,00 6,00 55 10
12,00 6,00 57 12
16,00 6,00 61 16
20,00 6,00 65 20

0784303103100
0784306104100
0784303105100
0784306106100
0784306108100
0784306110100
0784306112100
0784306116100
0784306120100




Hartmetall Werkzeuge

HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte KSK

Ndhere Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.

/

3,00
6,00
3,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

co U1 A W N

10
12
16
20

Code 7846
Art.-Nr.

0784606110100
0784606112100

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag
Aggressive geometry -
high chip removal
Geometria agresiva

- alta remocién de
material

RHIESRSSTN

drill better.

=lpeEn

o wn
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3
o 2
i3
éﬁ
2
S
=9
© o
3
o 8
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£ c
o
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’ drill better.

Slpen

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift /| Hartmetall-Frasstifte KS)

O Hartmetall-Frasstifte, O Tungsten carbide rotary burrs, & Puntas de avellanado de metal
Konus 60° cone 60° duro, cono de 60°

Diamant

Einzelverpackung

. -~

Aluminium

_li

di

KS)

12

INOX
Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro

Outstanding milling
performance in stainless
steel

Rendimiento de fresado
excelente en acero inoxidable/

? acero niro

Code 7853
Art.-Nr.
3,00 3,00 38 3 0785303103100
4,00 6,00 50 4 0785306104100
6,00 6,00 50 6 0785306106100
10,00 6,00 55 10 0785306110100
12,00 6,00 57 12 0785306112100
16,00 6,00 61 16 0785306116100
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Hartmetall Werkzeuge

HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte KS)

Ndhere Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.

/

3,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

10
12
16

Code 7856
Art.-Nr.

0785606106100

0785606112100
0785606116100

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag
Aggressive geometry -
high chip removal
Geometria agresiva

- alta remocién de
material

RHIESRSSTN

drill better.

=lpeEn

o wn
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3
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2
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Slpen

250

/

drill better.

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift

Hartmetall-Frasstifte TRE

O Hartmetall-Frasstifte, O Tungsten carbide rotary burrs, & Puntas de avellanado de metal

Tropfen oval duro, lagrima

INOX

Aluminium
DIN MY

Diamant

’ i DIN MX

Einzelverpackung

INOX
Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro

Outstanding milling
performance in stainless
steel

Rendimiento de fresado

excelente en acero inoxidable/
acero niro

3,00 3,00 38 6
4,00 3,00 36 6
4,00 6,00 50 6
6,00 3,00 40 10
6,00 6,00 50 10
8,00 6,00 58 13
10,00 6,00 61 16
12,00 6,00 65 20
16,00 6,00 70 25

Code 7863
Art.-Nr.

0786303103100
0786303104100

0786303106100
0786306106100
0786306108100
0786306110100
0786306112100
0786306116100




Hartmetall Werkzeuge

HM-Frasstift

Hartmetall-Frasstifte TRE

Ndhere Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.

3,00
3,00
6,00
3,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

10
10
13
16
20
25

Code 7864
Art.-Nr.

0786403103100

0786403106100
0786406106100
0786406108100
0786406110100
0786406112100
0786406116100

Code 7866
Art.-Nr.

0786603103100
0786603104100
0786606104100
0786603106100
0786606106100
0786606108100
0786606110100
0786606112100
0786606116100

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag
Aggressive geometry -
high chip removal
Geometria agresiva

- alta remocién de
material

drill better.

=lpeEn
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’ drill better.

Slpen

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte KUD

O Hartmetall-Frasstifte, O Tungsten carbide rotary burrs, & Puntas de avellanado de metal
Kugel spherical duro, conicas

Diamant
INOX Diamond
Diamante
Aluminium
Aluminium DIN MY DIN MX
Aluminio
Einzelverpackung
Single pa
En

INOX

Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro
Outstanding milling
performance in stainless
steel

aipen

0 10x54, zahnung 6
Rendimiento de fresado | J

excelente en acero inoxidable/
acero niro

Code 7878 Code 7873
Art.-Nr. Art.-Nr.
2,50 3,00 38 2 0787303125100
3,00 3,00 33 2,5 0787303103100
3,00 3,00 38 2,5
4,00 3,00 33 3 0787303104100
4,00 6,00 50 3 0787306104100
5,00 3,00 34 4 0787303105100
6,00 3,00 35 5 0787303106100
6,00 6,00 50 5 0787306106100
8,00 6,00 52 7 0787306108100
10,00 6,00 54 9 0787806110100 0787306110100
10,00 6,00 150 )
12,00 6,00 55 10 0787806112100 0787306112100
12,00 6,00 150 10
16,00 6,00 59 14 0787306116100
16,00 8,00 55 14 0787308116100
20,00 6,00 63 18 0787306120100

252




Hartmetall Werkzeuge

HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte KUD

Ndhere Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.

/

3,00
3,00
3,00
3,00
6,00
3,00
3,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
6,00

W W N U1 W

10
10
14
14
18

Code 7874
Art.-Nr.

0787403103100

0787403104100
0787406104100

0787403106100

0787406106100

0787406108100

0787406110100

0787406112100

0787406116100

0787406120100

Code 7876
Art.-Nr.

0787603103100

0787606104100

0787603106100
0787606106100
0787606108100
0787606110100
0787606210100
0787606112100

0787606212100
0787606116100

0787606120100

Code 7877
Art.-Nr.

0787703125100

0787703103100

0787706106100
0787706108100
0787706110100

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag
Aggressive geometry -
high chip removal
Geometria agresiva

- alta remocién de
material

drill better.

=lpeEn
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254

’ drill better.

Slpen

O Hartmetall-Frasstifte,
Rundbogen

Hartmetall Werkzeuge

HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte RBF

INOX

Aluminium

O Tungsten carbide rotary burrs,
arc round nose

DIN MY

® Puntas de avellanado de metal
duro, arco circular

Diamant

’ i DIN MX

Einzelverpackung

E
INOX = oz
Herausragende Frasleistung z =
bei Edelstahl/Niro : “
Outstanding milling E o
performance in stainless 5 a%
steel g =

Rendimiento de fresado
excelente en acero inoxidable/
acero niro

* Einzelverpackung mit SB

aipen

@ 10x65, ahnung 6

3,00
3,00
3,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
6,00
6,00

Code 7880 Code 7888 Code 7882 Code 7883
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
0788303103100
0788303104100
0788303106100
0788006106100 0788206106100 0788306106100
0788006108100 0788206108100 0788306108100
0788006110100 0788806110100 0788206110100 0788306110100
0788006112100 0788806112100 0788206112100 0788306112100
0788806116100 0788306116100

(&
|
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Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte RBF

Ndhere Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag

Aggressive geometry -
high chip removal

Geometria agresiva
- alta remocién de
material

Code 7884 Code 7886 Code 7887 Code 7889
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. §n§ §
gos

3,00 3,00 38 12 | 0788403103100 0788603103100 § § *é
4,00 3,00 40 10 = §g
6,00 3,00 43 13 | 0788403106100 0788603106100 g § §
6,00 6,00 50 18 | 0788406106100 0788606106100 0788906106100 % gg
6,00 6,00 150 13 | 0788406206100 =" g
8,00 6,00 63 18 | 0788406108100 0788606108100 0788706108100 0788906108100 2
10,00 6,00 65 20 | 0788406110100 0788706110100 0788306110100
10,00 6,00 150 20 | 0788406210100
12,00 6,00 70 25 | 0788406112100 0788606112100 0788706112100 0788306112100
12,00 6,00 150 25 | 0788406212100
12,00 8,00 70 25 0788608112100
16,00 6,00 75 30 | 0788406116100 0788606116100
20,00 6,00 75 30 0788606120100
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Slpen

O Hartmetall-Frasstifte,
Rundkegel

Hartmetall Werkzeuge

HM-Frasstift /| Hartmetall-Frasstifte KEL

O Tungsten carbide rotary burrs,
conical round nose

® Puntas de avellanado de metal
duro, conico circular

INOX
Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro

Outstanding milling
performance in stainless
steel

IO i ikl
i

Hussedi- WH

Rendimiento de fresado
excelente en acero inoxidable/
acero niro

Code 7898
Art.-Nr.

Code 7890
Art.-Nr.

Diamant
INOX Diamond
Diamante
Aluminium
Aluminium DIN MY DIN MX
Aluminio |
|_DiN_|

Code 7893
Art.-Nr.

3,00
3,00
6,00
3,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

0783006108100

0783006110100 0789806110100

0783006112100 0789806112100
0789806116100

0789303103100
0789303104100

0789303106100
0789306106100
0789306108100
0789306110100
0783306112100

0783306116100
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Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift /| Hartmetall-Frasstifte KEL

Ndhere Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag

Aggressive geometry -
high chip removal

Geometria agresiva
- alta remocién de
material

Code 7894 Code 7896 Code 7899
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. §n§ §
gSs

300 300 38 14 | 0789403103100 0789603103100 é § *é
400 300 44 14 0789603104100 8y
400 600 S0 16 0789606104100 R
600 300 48 18 | 0789403106100 £ES
600 600 50 20 | 0789406106100 0789606106100 ==
800 600 65 20 | 0789406108100 0789606108100 <
1000 600 65 20 | 078340610100 0789606110100 0789906110100
1200 600 70 25 | 0789406112100 0789606112100 0783906112100
1200 600 75 30 0789606312100
1600 600 75 30 | 0783406116100 (789606116100
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Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte B

O Hartmetall-Frasstifte, O Tungsten carbide rotary burrs, & Puntas de avellanado de metal
Flamme flame duro, llama

Diamant

Einzelverpackung

. -~

Aluminium

_li

=

|
INOX o E oz
Herausragende Frasleistung z 2
bei Edelstahl/Niro g L '
Outstanding milling g o IL
performance in stainless g % I;
steel

Rendimiento de fresado
excelente en acero inoxidable/
acero niro

oot
)

Code 7903
Art.-Nr.
6,00 6,00 57 20
8,00 6,00 65 20 0790306108100
10,00 6,00 70 25 0790306110100
12,00 6,00 75 30 0790306112100
16,00 6,00 77 32
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Hartmetall Werkzeuge

HM-Frasstift

Hartmetall-Frasstifte B

Ndhere Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

Code 7904
Art.-Nr.

0790406108100
0790406110100
0730406112100
0790406116100

RHIESRSSTN

Code 7906
Art.-Nr.

0790606106100
0730606108100
0730606110100
0730606112100
0790606116100

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag
Aggressive geometry -
high chip removal
Geometria agresiva

- alta remocién de
material

drill better.
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Slpen

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift

O Kassetten, Sets @ (assettes, sets

® (ajas, juegos

Hartmetall-Frasstifteset, Zahnung 6 BOX 3 Hartmetall-Frasstifteset, Zahnung 6 BOX 10

3-tlg. 10-tlg.
Kunststoffbox Kunststoffbox
Art.-Nr. 07760000031 Art.-Nr. 07760000051

HM-Frasstift HM-Frasstift

10 x 65 mm, ZYA-S 1| @6x50mm /12 x70 mm, ZYA-S
10 x 65 mm, WRC 1| P10x54mm /12 x55mm, KUD
210 x 65 mm, SPG 1| @6x50mm /12 x70 mm, WRC

7 6x50mm/12x70mm, RBF
6 x50 mm /10 x 65 mm, SPG

W Stiick je Abmessung / Pieces each dimension / Piezas par didmetro

260

Stk. ™

pc. O

1
1
1
1
1

Hartmetall-Set Frésstifte/Senker BOX 5

5-tlg.
Kunststoffbox
Art.-Nr. 07760000021

Stk. ®
pc.

HM-Frasstift

) 10x65, ZYA-S 1
 10x65, WRC 1
2 10x65, SPG 1
MAYKESTAC

HSS Cobalt Kegelsenker @10,40 /12,40 1



Hartmetall Werkzeuge

Beschreibung der Verzahnungen

O Beschreibung
der Verzahnungen

O Description
of cuts

@ Descripcion
de los dentados

Zahnung 0 (INOX):
Herausragende Frdsleistung bei
Edelstahl sowie ferritischen, aus-
tenitischen und martenitischen
Materialien.

Cut 0 (INOX):

Outstanding milling performance
in stainless steel as well as ferritic,
austenitic and martenitic materials.

Dentado 0 (INOX):

Rendimiento de fresado excelente
de acero inoxidable y de los ma-
teriales ferriticos, austeniiticos y
martensiticos.

Zahnung 1A (Aluminium)
Ftr Aluminium und Aluminiumle-
gierungen sowie Kunststoffe.

Cut 1A (aluminium):
Suitable for aluminium and alumi-
nium alloys as well as plastics.

Dentado 1A (aluminio):
Para aluminio y aleaciones de
aluminio, asi como pldstico.

Zahnung 2

Fur Stahle hoher Festigkeit, Inox,
Stahlguss, SchweilRndhte und
Messing.

Cut 2:

Suitable for steels with high
tensile strength, inox, cast steels,
welding seams and brass

Dentado 2:

Para aceros de alta resistencia,
acero inoxidable, fundicion de
acero, soldaduras y laton.

Zahnung 3 (DIN MY):

Fir allgemeine Arbeiten wie Ent-
graten, Fasen, Kantenbrechen mit
sauberer Oberflache. Fur Stahle
mit hoher Festigkeit, Schweil3-
nahte.

Cut 3 (DIN MY):

For general purposes such as
deburring, chamfering and
smoothing edges with clean
surface. Suitable for steels with
high tensile strength and welding
seams.

Dentado 3 (DIN MY):

Para trabajos generales como
desbarbado, biselado, redondeado
de cantos con superficies limpia.
Para aceros de alta resistencia,
soldaduras

Zahnung 4 (Diamant):

Hohe Oberflachengtite fir gehar-
tete Stdhle, Schweilndhte hoher
Festigkeit.

Cut 4 (diamond):

Suitable for hardened steels with
excellent surface quality and
welding seams with high tensile
strength.

Dentado 4 (diamante):

Acabado superficial excelente para
aceros templados, soldaduras de
alta resistencia.

Zahnung 6 (DIN MX):

Mit dieser Universalverzahnung
werden auch bei hartesten Werk-
stoffen und SchweilRndhten glat-
te Oberfldchen erzielt, ideal fur
den Werkzeug- und Formenbau.

Cut 6 (DIN MX):

With this universal cutting profile
even hardest materials and wel-
ding seams can be machined with
best finishing quality. Ideal for the
tool and mould industry

Dentado 6 (DIN MX):

Con este dentado universal se
logran superficies lisas con los
materiales mds duros y soldadu-
ras, ideal para la fabricacion de
herramientas y moldes.

Zahnung 9 (SPECIAL STEEL):
Speziell entwickelte Geometrie fir
Stahl- und Gusseisenanwendungen.
Hervorragende Zerspanungsleis-
tung und hoher Materialabtrag.

Cut 9 (SPECIAL STEEL):

Special designed geometry for
steel and cast iron applications.
Excellent cutting performance and
high chip removal.

Dentado 9 (SPECIAL STEEL):
Geometria especialmente diseAada
para aplicaciones de acero y acero
de fundicién. Rendimiento de
arranque de virutas excelente y
alta remocién de material.

drill better.
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Drehzahl n [U/min]

Hartmetall Werkzeuge

Anwendung der Zahnungen

Schnittwertempfehlung

Werkstoffgruppen

Stahl- und
Stahlgusswerks-
toffe

Inox

NE-Metalle

Gusseisenwerk-
stoffe

O Anwendung der Zahnungen,

ungehdrtete, nicht vergiitete

Stahle
<1.200 N/mm?
(< 35 HRC)

gehartete, verglitete Stahle
>1.200 N/mm? (> 35 HRC)

rost- und sdurebestdndige Stahle

weiche NE-Metalle

harte NE-Metalle

hochwarmfeste Werkstoffe

Kunststoffe faserverstarkte Kunststoffe,
thermoplastische Kunststoffe,
Hartgummi
140000
125000 |—
110000 F——
95000 ———
80000 ————~f—
72000 = ———f—
64000 —— —_
56000 F———<— —t .
48000 ———— +— £
E
40000 — ———f——F———— =
36000 — —+ — ———F—+—— E
32000 ———— —_— o i
ogoop e e e e e e e z Einsatzempfehlungen:
24000 —— —+—1——+————+— £
on
20000 — < 5
78000 -ttt ———— B
16000 — 11— l9mo = Ausnahmen:
14000 ——F————F——1—7——8m =
12000 — —+—— <700 &
10000 B S N e <3000 U/min méglich.
9000 — 500 £
8000 > —~la0 2
7000 T Jacp
6000 ———r—las0
5000 —T—r——=1300
4000 250 i o i
200 Sicherheitshinweise:
2500
2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20

Durchmesser d1[mm]

Baustahle, Kohlenstoffstahle,
Werkzeugstdhle, unlegierte Stahle,
Einsatzstahle, Stahlguss

Werkzeugstahle, Verglitungsstahle,
legierte Stahle, Stahlguss

austenitisch und ferritisch

Alu-Legierungen, Messing, Zink, Kupfer

Titan, Titanlegierungen, Bronze,
Alu-Legierungen mit hohen Si-Anteil

Nickelbasislegierungen,
Ni-Co Legierungen

Crauguss, Spharoguss

Augenschutz benutzen! Je harter der Werkstoff, desto feiner

Bearbeitung

Crobe Zerspanung

Feine Zerspanung

Crobe Zerspanung

Feine Zerspanung

Crobe Zerspanung

Feine Zerspanung

Crobe Zerspanung

Feine Zerspanung

Crobe Zerspanung

Feine Zerspanung

Crobe Zerspanung

Feine Zerspanung

Grobe Zerspanung

Feine Zerspanung

Grobe Zerspanung

Feine Zerspanung

6 TiN

6 TiN

3,4
1A

6 TiN

6,6 TiN
3,4

3.4
6 TiN

w0 w

1A
6 TiN

Verwenden Sie nach Moglichkeit die Hochstwerte.

« Stationdrer Einsatz, Drehzahl < 3000 U/min moglich.
» Werkstoffe mit schlechter Warmeleitfahigkeit, Drehzahl senken,
um Blaufdrbung des Frasstiftes zu vermeiden.

Schnittgeschwin-

digkeit v. (m/min)

500-700
450-600
450-600
850-1.100
500-600
250-350
250-350
250-350
550-800
350-450
550-800
300-400
250-350
250-350
350-450
600-900
500-700
400-600
800-900
250-350
250-450
350-450
300-450
300-450
350-500
600-800
500-700
450-600
450-600
850-1.100
500-600
500-900
500-900
500-900

« Senkarbeiten mit allseitiger Umschlingung des Frasstiftes, Drehzahl

die Zahnung wahlen. Nur schlagfreie Spannfutter verwenden!
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Hartmetall Werkzeuge // Anwendung der Zahnungen

O Application of different cuts,
recommended cutting conditions

Material groups Machining Cut Cutting speed
V. (m/min)
Steels and non-hardened, non heat Structural steels, carbon steels, tool steels, Rough cutting 2 500-700
cast steels treatable steels < 1.200 N/mm? unalloyed steels, case hardening steels, 6 TiN 450-600
(< 35 HRC) cast steels 6 450-600
g 850-1.100
Fine cutting 3,4 500-600
hardened, heat treatable steels Tool steels, heat treatable steels, Rough cutting 2 250-350
>1.200 N/mm? (> 35 HRC) alloyed steels, cast steels 6 TiN 250-350
6 250-350
g 550-800
Fine cutting 3,4 350-450
Inox stainless and acid-resistant austenitic and ferritic Rough cutting 0 550-800
steels 2 300-400
6 TiN 250-350
6 250-350
Fine cutting 3,4 350-450
Non-ferrous metals | soft non-ferrous metals Alu-alloys, brass, zinc, copper Rough cutting 1A 600-900
2 500-700
6 TiN 400-600
Fine cutting 2 800-900
hard non-ferrous metals Titanium and Ti-alloys, bronze, Rough cutting 2 250-350
Alu-alloys with high Si-content 6,6 TIN 250-450
Fine cutting 3,4 350-450
high-temperature materials Ni-alloys, Ni-Co alloys Rough cutting 2 300-450
6 300-450
Fine cutting 3,4 350-500
Castiron Grey cast iron, spheroidal cast iron Rough cutting 6 TiN 600-800
2 500-700
3 450-600
6 450-600
9 850-1.100
Fine cutting 3,4 500-600
Plastics fibre-reinforced plastics, thermoplastics, Rough cutting 1A 500-900
hard plastics 6 TiN 500-300
. . [CAS]
Fine cutting 2 500-300 E § 3
g2
ST E
= 0o
© - O
@ S g
Egs
t g
2 E
140000 S
125000 — S
110000 —— =
95000
80000|————F—
72000 ————+—
64000 —— S .
56000 ———~— — Hints for use:
48000 O USUN < If possible use the highest values.
= 40000 f——~f— N =
NN AN AN BN AN AN £
] B A I I A = Exceptions: ‘ .
= 24000 I e = « Counterboring with totally engagement of the
3 9000 2 N NN AN N . 2 rotary burr, recommended spindle speed
Q 1 | e e e T [
216000 — T Jom & <3000 rpm.
@ 14000 NT S = [ |~ 800 @ « Stati ded spind|
S 12000 e SN 7005 tationary use, recommended spindle
2 10000 B S = speed < 3000 rpm.
oo N N N fiigg « Materials with bad heat conductivity, reduce
7000 = T T [~ a0 spindle speed to avoid superheating of the rotary burr.
6000 = las5n
5000 T =300 .
2000 50 Safety hints: . .
200 Use eye-protection! The harder the material use
o500 the more finely tooth. Use only chucks
2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 free from chatter!

Diameter d1 [mm]

263



264

’ drill better.

Slpen

Hartmetall Werkzeuge

Anwendung der Zahnungen

@ Aplicacion de dentados,
velocidades recomendadas

Materiales

Procesamiento

Den-

tado

Velocidades
Vc (m/min)

Acero, fundicién de

Acero no templado, no

acero tratado < 1200 N/mm?
(< 35 HRQ)
Acero templado, tratado
>1.200 N/mm? (> 35 HRC)
Acero inoxidable Acero inoxidable y

Materiales no
férricos

Hierro

Plastico

140000
125000
110000
95000
80000

72000
64000

56000
48000

2500
2

acero resistente a los acidos

Materiales no férricos blandos

Materiales no férricos duros

Materiales resistentes al calor

~]900

3 4 5 6 8

Diametro d1 [mm]

10

12 14 16

20

tenaces, elegir un dentado fino, no emplear

mordazas de sujecion.

Acero de construccion, acero carbonizado, Desbarbado 2 500-700
acero para herramientas, acero no aleado, 6 TiN 450-600
acero cementado, fundicién de acero 6 450-600
£ 850-1.100
Acabado 3,4 500-600
Acero para herramientas, acero tratado, Desbarbado 2 250-350
acero aleado, fundicién de acero 6 TiN 250-350
6 250-350
) 550-800
Acabado 3,4 350-450
Acero austenitico, acero ferritico Desbarbado 0 550-800
2 300-400
6 TiN 250-350
6 250-350
Acabado 3,4 350-450
Aleaciones de aluminio, latén, cinc y cobre Desbarbado 1A 600-900
2 500-700
6 TiN 400-600
Acabado 2 800-900
Titanio, aleaciones de titanio, bronce, Desbarbado 2 250-350
aleaciones de aluminio con contenido elevado 6,6 TIN 250-450
] Acabado 3,4 350-450
Aleaciones basadas en niquel, aleaciones de Desbarbado 2 300-450
Ni-Co 6 300-450
Acabado 3,4 350-500
Hierro fundido gris, fundicion nodular Desbarbado 6 TiN 600-800
2 500-700
3 450-600
6 450-600
9 850-1.100
Acabado 3.4 500-600
Plastico reforzados con fibras, termoplasticos, | Desbarbado 1A 500-900
goma dura 6 TiN 500-300
Acabado 2 500-900
T Aplicacion:
E Usar, si es posible, los valores mas elevados.
g Excepciones:
] « Trabajos de avellanado en todo el perimetro,
] velocidad posible < 3000.
N « Procesamiento fijo, velocidad posible < 3000.
75[@% » Materiales con mala conduccién térmica, reducir
7228 = la velocidad para evitar que las puntas de avellanado adquieran un
400 color azul.
350
300
050 Normas de seguridad:
200 Usar gafas de proteccion. Para materiales muy
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Hartmetall Werkzeuge MAYKESTAG | Drehzahlen und Vorschiibe E'I:EI_I

O Drehzahlen und O Spindle speeds ® Velocidades
Vorschiibe and feeds y avances
Die angegebenen Schnittwertempfehlungen The recommended cutting data refer to Las recomendaciones indicadas de los valores
beziehen sich auf Standardanwendungen. standard applications. de corte se refieren a aplicaciones estdndar.
n: Drehzahl U/min n: Spindle speed rom n: Velocidad rp.m
f: Vorschub mm/U f: Feed mm/rev f: Avance mm/giro

Vollhartmetall-Spiralbohrer / Solid carbide drills / Brocas espirales de metal duro y macizo

Code 6147 Code 6146 Code 6157 Code 6156

=T
\‘ | GRAUGUSS
R :\ CAST iRON
<1100 N/mm2 <1300N/mm2 GISHA GRIGIA
n n

n n

f f f

f n f n f n f n f n f n f
0,5/20000 0,02 |20000 0,02 [20000 0,01 [20000 0,01 [19099 0,01 [20000 0,01 [19099 0,01 |20000 0,02 [20000 0,02 |20000 0,01

1,0 /20000 0,03 |19089 0,03 19098 0,02 17507 0,02 | 9543 0,02 |20000 0,02 | 9549 0,02 |20000 0,03 |20000 0,03 /15915 0,02 %”ég
2,0/11141 0,04 | 9549 0,04 | 9543 003 | 8754 003 | 4775 0,03 |11141 0,03 | 4775 0,03 |20000 0,04 (20000 0,04 | 7958 0,02 = ] s
3,0 7427 0,07 | 6366 0,07 | 6366 006 | 5836 0,06 | 3183 006 | 7427 0,06 | 3183 0,06 14854 0,07 14854 0,07 | 5305 0,05 %% §
4,0 5570 0,09 | 4775 009 | 4775 0,08 | 4377 0,08 | 2387 0,08 | 5570 0,08 | 2387 0,07 |11141 0,098 |11141 0,08 | 3979 0,05 {_-': §2
50| 4456 0,11 | 3820 011 | 3820 0,10 | 3501 0,10 | 1810 0,10 | 4456 0,10 | 1910 0,09 | 8913 0,11 | 8913 0,11 | 3183 0,06 E §§
6,0/ 3714 012 | 3183 012 | 3183 0,11 | 2918 0,11 | 1592 011 | 3714 0,11 | 1592 010 | 7427 0,12 | 7427 012 | 2653 0,07 e g
7,0 3183 0,13 | 2728 013 | 2728 012 | 2501 012 | 1364 0,12 | 3183 0,12 | 1364 011 | 6366 0,13 | 6366 0,13 | 2274 0,09 E’

80| 2785 0,15 | 2387 0,15 | 2387 0,13 | 2188 0,13 | 1184 013 | 2785 0,13 | 1194 0,12 | 5570 0,15 | 5570 0,15 | 1989 0,10
93,0/ 2476 0,16 | 2122 016 | 2122 014 | 1945 0,14 | 1061 0,14 | 2476 0,14 | 1061 0,13 | 4951 016 | 4951 0,16 | 1768 0,11
100| 2228 0,17 | 1910 0,17 | 1810 0,15 | 1751 015 955 0,15 | 2228 0,15 955 0,14 | 4456 017 | 4456 0,17 | 1592 0,12
110, 2026 018 | 1736 018 | 1736 0,16 | 1592 0,16 868 0,16 | 2026 0,16 868 0,15 | 4051 0,18 | 4051 0,18 | 1447 012
12,0| 1857 0,20 | 1592 0,20 | 1592 0,17 | 1459 0,17 796 0,17 | 1857 017 796 0,16 | 3714 0,20 | 3714 0,20 | 1326 013
13,0| 1714 021 | 1469 0,21 | 1469 0,18 | 1347 0,19 735 0,19 | 1714 019 735 0,17 | 3428 0,21 | 3428 0,21 | 1224 013
14,0| 1582 0,23 | 1364 0,23 | 1364 0,20 | 1251 0,20 682 0,20 | 1592 0,20 682 0,18 | 3183 0,23 | 3183 0,23 | 1137 0,14
150| 1485 0,24 | 1273 0,24 | 1273 0,21 | 1167 0,21 637 0,21 | 1485 0,21 637 0,19 | 2971 0,24 | 2971 0,24 | 1061 0,14
160 1393 0,25 | 1194 0,25 | 1194 0,22 | 1094 0,22 537 0,22 | 1393 0,22 537 0,20 | 2785 0,25 | 2785 0,25 995 0,15
17,0| 1311 0,26 | 1123 0,26 | 1123 0,23 | 1030 0,23 562 0,23 | 1311 0,23 562 0,21 | 2621 0,26 | 2621 0,26 936 0,15
18,0 1238 0,26 | 1061 0,26 | 1061 0,23 973 0,23 531 0,23 | 1238 0,23 531 0,21 | 2476 0,26 | 2476 0,26 884 0,15
19,0 1173 0,27 | 1005 0,27 | 1005 0,24 921 0,24 503 0,24 | 1173 0,24 503 0,22 | 2345 0,27 | 2345 0,27 838 0,16

20,0 1114 0,28 955 0,28 955 0,25 875 0,25 477 0,25 | 1114 0,25 477 0,23 | 2228 0,28 | 2228 0,28 796 0,16
Kiihlung
Coolant
Refrigera-

cién

E E E E E T/E E E E T/A

E: Emulsion | Emulsion | emulsion, 0: O | Oil | aceite, T: trocken | dry | seco, D: Druckluft | compressed air | aire comprimido, W: Wasser | Water | agua, A: Luft | Air | aire

265
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E'p M VHM-Senker MAYKESTAG / Drehzahlen und Vorschiibe

Vollhartmetall-Kegelsenker, DIN 335 C, 90° / Solid carbide countersinks, DIN 335 C, 90° / Avellanador cénico de metal duro y macizo, DIN 335 C, 90°

Tl

Code 6637 Code 6530 Code 6407 Code 6405

e GRAUGUSS

a3 CAST IRON

<400 N/mm? <850 N/mm? <1100 N/mm2 <1300 N/mm? (AL
n f n f n f n f

53| 3604 007 | 3003 0,05 | 2703 0,05 | 1081 0,04 961 0,05 | 1501 0,07 961 0,05 | 4504 0,09 | 4504 0,09 | 2402 011
58] 3293 0,08 | 2744 0,06 | 2470 0,06 988 0,04 878 0,05 | 1372 0,07 878 0,05 | 4116 0,10 | 4116 010 | 2195 0,12
6,3 3032 008 | 2526 0,06 | 2274 0,06 908 0,04 808 0,05 | 1263 0,07 808 005 | 3783 0,10 | 3789 010 | 2021 Q12
73| 2616 0,09 | 2180 0,07 | 18962 0,07 785 0,04 698 0,05 | 1080 0,07 698 0,05 | 3270 011 | 3270 0,11 | 1744 0,13
83| 2301 009 | 1918 0,07 | 1726 0,07 630 0,05 614 0,06 959 0,08 614 006 | 2876 011 | 2876 0,11 | 1534 013
94| 2032 010 | 1693 0,08 | 1524 0,08 610 0,05 542 0,06 847 0,08 542 0,06 | 2540 012 | 2540 0,12 | 1355 014
10,4 1836 0,10 | 1530 0,08 | 1377 0,08 551 0,05 490 0,06 765 0,08 490 006 | 2296 0,12 | 2296 012 | 1224 0,14
12,4| 1540 0,11 | 1284 0,09 | 1155 0,09 462 0,06 411 0,06 642 0,10 411 006 | 1925 0,13 | 1925 0,13 | 1027 0,16
13,4| 1425 011 | 1188 0,09 | 1069 0,08 428 0,07 380 0,07 534 0,10 380 0,07 | 1782 0,13 | 1782 0,13 950 016
144| 1326 0,12 | 1105 0,10 995 0,10 398 0,07 354 0,07 553 011 354 0,07 | 1658 0,14 | 1658 0,14 884 0,17
16,5| 1157 0,12 3965 0,10 868 0,10 347 0,08 308 0,07 482 0,12 309 0,07 | 1447 014 | 1447 014 772 018
19,5 379 0,14 816 0,12 735 0,12 294 0,08 261 0,08 408 0,15 261 0,08 | 1224 017 | 1224 017 653 0,20
20,5 932 0,14 776 0,12 699 0,12 279 0,08 248 0,08 388 0,16 248 0,08 | 1165 0,18 | 1165 0,18 621 020
250 764 0,18 637 014 573 0,14 229 0,10 204 0,08 318 0,20 204 0,08 955 0,22 955 0,22 509 024

31,0 616 0,20 513 0,16 462 0,16 185 0,11 164 0,10 257 0,22 164 0,10 770 0,24 770 0,24 411 0,27
Kiihlung
Coolant
Refrigera-

cién

E: Emulsion | Emulsion | emulsion, 0: Ol | Oil | aceite, T: trocken | dry | seco, D: Druckluft | compressed air | aire comprimido, W: Wasser | Water | agua, A: Luft | Air | aire
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@ TAPS AND DIES ® HERRAMIENTAS PARA ROSCAR

// TAPS AND DIES // MACHOS Y TERRAJAS
// COUNTERSINKS // HERRAMIENTAS PARA AVELLANAR
// CONECUT // HERRAMIENTAS PARA ESCARPAR

’ drill better.

— [[m[={ @




’ drill better.

Slpen

Gewinde-, Senk- und Schilwerkzeuge // Uberblick

O Ubersicht @ Overview ® Resumen

(341 FEAAETTTA X
T re—

g5y

M M G M M M M

Gewindeart M+ G
Typ
Schneidstoff HSS-Co5 HSS HSS HSS
Toleranz I1SO 2 6H IS0 2 6H ISO2 6H
Anschnitt C C C A
Drallwinkel
Beschichtung
Schaft j—{ & — j— e —e
g mm M3-M10 | M2-M12 |G/8"-GI/2"| M2-M12 | Nr1%+3 | 3,00-12,00 | 3,00-18,00 | M5-M20
Code 77 707 706 708 712, 5430 713 902 701
Seite 274 275 276 277 278 278 278 278
Geeignet fiir / Suitable for / Adecuado para
~ /3  Allgemeine Baustihle
Ay y 4 y 4 Ay
<400 N/m
“ /B Automatenstihle
Ay y 4 y 4 Ay
<Bs0N/mnt
ol Unlegierte Vergiitungssttihle
Ay
'.<"|.1ﬂﬂ N/mr "
i Legierte Vergiitungsstihle
y e
1< 1.300 N/mi f
£53  Rostfreie Stiihle
&5 Ay
W Grauguss, Temperguss
L Ay y 4 y 4 Ay
c../ | Kupfer, Messing
I ‘ Ay y 4 y 4 y 4
B
[ & Aluminium
| Ay y 4 y 4 Ay
Kunststoffe

270 A |deal AW 7/ C(eeignet



/

Gewinde-, Senk- und Schilwerkzeuge // Uberblick

O Ubersicht @ Overview ® Resumen

102°-138° 102°-138° 102°-138°

B | B | (B

11T

_ DIN EN 22568 DIN 371/ DIN 376 _— DIN 334 DIN 335 DIN 335

M+G
60° 90° 90°
HSS HSS-Co5 HSS-Co5 HSS HSS HSS HSS HSS-Co5 HSS-Co5 HSS-Co5
6g 1SO 2 6H 1SO 2 6H 1SO 2 6H 1SO 2 6H 1SO 2 6H 1SO 2 6H
B C B C A A
35° 35°
ALUNIT®
— 2 —1 2 —" 2 — 2 @ ® T ) L ) L ]
M2-M12 Nr. 4 M3-M12 M3-M12 M3-M12 M3-M12 M3-M10 M3-M10 6,30-25,00 | 630-31,00 @ 6,30-31,00
710 n 704 714 709 718 702 703 2270 23390 2397
279 280 281 282 283 284 285 286 287 288 288

Ay Ay Ay Ay Ay y 4 Ay Ay Ay Ay
y 4 y 4 y 4 A y 4 A y 4 y 4 A y 4
Ay Ay y v - Ay Ay Ay
y & y &g y A y & y &
y 4 Ay - y v y v
y 4 y 4 y 4 A y 4 A y 4 y 4 A y 4
y 4 Ay Ay Ay Ay y 4 Ay y v y v y v
y 4 y 4 y 4 A y 4 A y 4 y A y v y v
y 4 Ay Ay Ay Ay y 4 Ay - y v y v
AR (el AW T Geeignet

drill better.

=lpeEn

Taps, dies, countersinks and conecut

herramientas para roscar, avellanar y escarpar
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’ drill better.

Slpen

Gewinde-, Senk- und Schilwerkzeuge // Uberblick

O Ubersicht @ Overview ® Resumen

102°-138° 102°-138° 102°-138°

i W

90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90°

Typ

Schneidstoff HSS-Co5 | HSS-Co5 | HSS-Co5 | HSS-Co5 | HSS-Co5 | HSS-Cos HSS HSS
Beschichtung ALUNIT® ALUNIT® ALUNIT®

Schaft —® —1@ L ) L ] L ] L ) L ] L )

g mm 6,30-31,00 | 6,30-31,00 | 630-3100 | 630-31,00 | 4,30-3100 | 500-31,00 | 630-31,00 | 630-2500
Code 2380 2387 2340 2347 2290 2297 2320 2292
Seite 290 290 292 292 294 294 297 299

Geeignet fiir / Suitable for / Adecuada para

" /8  Allgemeine Baustihle
Ay y 4 Ay Ay y 4 Ay Ay Ay
Lco0 N/mef]
4 Automatensttihle
A A y 4 A A y 4 y 4 A
:\(85!1 N/mi d
Unlegierte Vergiitungsstdhle
Ay y 4 Ay Ay y 4 Ay
Legierte Vergiitungsstdhle
y v y v y v y v y v y v
Rostfreie Stcihle
y v y v y v y v y v -
Grauguss, Temperguss
A A y 4 A A y 4 y 4 A
[ew Kupfer, Messing
7 Aluminium
| y A y A y v y A y A y A y v y A
| Kunststoffe
A |deal AW 7/ C(eeignet
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Gewinde-, Senk- und Schilwerkzeuge // Uberblick

O Ubersicht

O Overview

® Resumen

’ drill better.

=lpeEn

L
b
[
&
-
=
|
| ‘
90° 90°
HSS-Co5 HSS HSS HSS-Cob5 HSS-Cob5 HSS HSS-Co5 HSS-Co5 HSS
TiN TiN TiN
T —] 1 T ] T ) 1 T L ) T )
10,00 - 35,00 6,30 - 20,50 4,00 -3700 4,00 - 3700 6,00 - 3700 3,00 - 61,00 3,5-30,00 3,5-30,00 6,00 - 8,00
2291 720 722 726 728 721 723 725 721
301 302 303 303 303 305 305 305 307
Ay Ay y 4 Ay Ay Ay Ay y 4 y 4
y A A y A y 4 y 4 y A A A Ay
y v y v - Ay a y 4
y v y v
y v - Ay Ay - Ay y 4
A
Ay y v y 4 Ay Ay Ay Ay y 4 y 4
&S
B
[
Zs
S
=
TS
x 3
g S
Ty
[}
g
38
AR  deal AW "/ (ecignet
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’ drill better.

Slpen

o

Gewinde-, Senk- und Schilwerkzeuge

HSS Cobalt / Handgewindebohrer

HSS Cobalt Handgewinde-
bohrer-Satz, gerade genutet,

filr metrisches 1S0-Gewinde
DIN 13

Einsatzbereich:

Fir Durchgangs- und Grundgewinde, beson-
ders geeignet fiir rost- und saurebestandige
Stahle sowie legierte und unlegierte Stahle
bis ca. 1.000 N/mm?, Stahlguss, Temperguss,
Messing, Aluminium und Kupfer.

LEJ

HSS Cobalt hand taps set,
straight fluted, for metric I1SO-
threads DIN 13

Range of application:

For through hole and blind hole threads, espe-
cially suitable for stainless and acid-resistant
steels as well as alloyed and unalloyed steels
up to appr. .000 N/mm?, cast steels, mallea-
ble cast iron, brass, aluminium and copper.

@ Industriequalitat .$ Prazise © Verschleissfest

® Juego de machos para

roscar manualmente HSS Cobalt,
con ranura recta, para rosca 150
meétrica DIN 13

Ambito de aplicacién:

Para roscas pasantes y roscas ciegas, espe-
cialmente adecuada para aceros aleados y no
aleados hasta aprox. 1000 N/mm?, asi como
fundicion de acero, fundicion maleable, laton,
aluminio y cobre.

(E]

274

M3 0,5 40 12 2,7 @ 2,5mm
M4 0,7 45 14 3,4 ?3,3mm
M5 0,8 50 16 4,9 @ 4,2 mm
M6 1 50 18 49 ?5mm
M8 125 56 18 4,9 ? 6,8 mm
M10 1,5 70 23 55 ?8,5mm

M P
AYAY
HSS | DIN |
Co5 | 352

Einzelverpackung

Code 717

Art.-Nr.

0071700300100
0071700400100
0071700500100
0071700600100
0071700800100
0071701000100

w ow w w ow w

* Satz bestehend aus je 1Stk. Vor-, Mittel-
und Fertigschneider . . .




Gewinde-, Senk- und Schialwerkzeuge

HSS / Handgewindebohrer

/

O HSS Handgewindebohrer-Satz, @ HSS hand taps set, straight

gerade genutet, fiir metrisches
IS0-Gewinde
DIN13

Einsatzbereich:

Fur Durchgangs- und Grundgewinde, geeignet
flr legierte und unlegierte Stahle bis ca. 850
N/mm?, Stahlguss, Temperguss, Messing,
Aluminium und Kupfer.

$ Prazise

Verschleissfest

fluted, for metric 1S0-threads
DIN 13

Range of application:

For through hole and blind hole threads,
suitable for alloyed and unalloyed steels up to
appr. 850 N/mm?, cast steels, malleable cast
iron, brass, aluminium and copper.

® Juego de machos para roscar
manualmente HSS, con ranura
recta, para rosca IS0 métrica
DIN 13

Ambito de aplicacién:

Para roscas pasantes y roscas ciegas, adecua-
da para aceros aleados y no aleados hasta
aprox. 850 N/mm?, asi como fundicién de
acero, fundicion maleable, laton, aluminio y
cobre.

M P
MV
_oin_|

HSS | | 357

_iso NPy

26H| |[or )
(NHE|
IE"-E] <2d1 ‘

Einzelverpackung
Single pac

e

mhbalaie | ividiial
Embalaje individual

Code 707

Art.-Nr.

M2 0,4 36 8 2,1 ?1,6 mm
M3 0,5 40 11 2,7 @ 2,5mm
M4 0,7 45 13 3,4 ?3,3mm
M5 0,8 50 16 49 ?4,2mm
M6 1 50 19 49 @5mm
M8 1,25 56 22 4,9 ? 6,8 mm
M10 15 70 24 5,5 7 8,5mm
M12 1,75 75 29 7 ©10,2mm

0070700200100
0070700300100
0070700400100
0070700500100
0070700600100
0070700800100
0070701000100
0070701200100

w W W w w w w w

* Satz bestehend aus je 1Stk. Vor-, Mittel-
und Fertigschneider )

* Set consisting 1 pc. each
pilot, middle and finishing
cutter

* Juego compuesto por
1unid. de precortador,
macho intermedio y macho
acabador

drill better.

=lpeEn

Taps, dies, countersinks and conecut

herramientas para roscar, avellanar y escarpar
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’ drill better.

Slpen

Gewinde-, Senk- und Schidlwerkzeuge

HSS / Handgewindebohrer

O HSS Handgewindebohrer-Satz, @ HSS hand taps set, straight flut- @ Juego de machos para roscar
gerade genutet, fiir Whitworth-
Rohrgewinde DIN 150 228

Einsatzbereich:

Far Durchgangs- und Grundgewinde, geeignet
fir legierte und unlegierte Stdhle bis ca. 850
N/mm?, Stahlguss, Temperguss, Messing,
Aluminium und Kupfer.

ed, for Whitworth pipe threads
DIN 150 228

Range of application:

For through hole and blind hole threads,
suitable for alloyed and unalloyed steels up to
appr. 850 N/mm?, cast steels, malleable cast
iron, brass, aluminium and copper.

manualmente HSS, con ranura
recta, para rosca para tubos
Whitworth DIN IS0 228

Ambito de aplicacién:

Para roscas pasantes y roscas ciegas, adecua-
da para aceros aleados y no aleados hasta
aprox. 850 N/mm?, asi como fundicién de
acero, fundicion maleable, latén, aluminio y
cobre.

HSS

il

<2d1‘

Einzelverpackung
Singl

ack

Emt

Code 706

Art.-Nr.

G1/s" 28 63
G1/a" 19 70
G3/8" 19 70
G1/2" 14 80

5,5 ? 8,8 mm
g p11,8mm
g @15,25mm

12 #1939 mm

0070601600100
0070602000100
0070602400100
0070602800100

NONONN

276

* Satz bestehend aus je
1Stk. Vor-und Fertigsch-
neider

* Set consisting 1 pc. each
pilot and finishing cutter
* Juego compuesto por
1unid. de precortador y
macho acabador




Gewinde-, Senk- und Schialwerkzeuge

HSS / Einschnittgewindebohrer

/

O HSS Einschnitt-Gewindebohrer, @ HSS single cut taps, straight
gerade genutet, fiir metrisches
IS0-Gewinde DIN 13

Einsatzbereich:

Fur Durchgangsgewinde, geeignet fir legierte
und unlegierte Stahle bis ca. 850 N/mm?,

Stahlguss, Temperguss, Messing, Aluminium
und Kupfer.

$ Prazise

Verschleissfest

fluted, for metric 1S0-threads
DIN 13

Range of application:

For through hole threads, suitable for alloyed
and unalloyed steels up to appr. 850 N/mm?,
cast steels, malleable cast iron, brass, alumin-
fum and copper.

® Macho de corte HSS, con ranura
recta, para rosca IS0 métrica
DIN 13

Ambito de aplicacién:

Para roscas pasantes, adecuada para aceros
aleados y no aleados hasta aprox. 850 N/
mm?, asi como fundicién de acero, fundicicn
maleable, latén, aluminio y cobre.

HSS

352

Einzelverpackung

Code 708
Art.-Nr.

M8
M10
M12

0.4
0,5
0,7
0.8

1,25
15
1,75

7

?1,6 mm
@ 2,5mm
7@ 3,3mm
?4,2mm

@5mm
76,8 mm
?8,5mm
10,2 mm

HSS-G Gewindebohrersatz, 16-tlg., Einschnittgewindebohrer

16-tlg.
Kunststoffkassette
Art.-Nr. 00708000161

0070800200100
0070800300100
0070800400100
0070800500100
0070800600100
0070800800100
0070801000100

0070801200100

[ T = T S S SR R Y

Inhalt Stk. ™
pc. @

Einschnitt-Gewindebohrer 1

Single cut taps / Machos de corte,

M3-M12

Schneideisen / Dies / Terrajas, 1

M3-M12

Schneideisenhalter / Die stocks / Portaterrajas, 1

Nr. 4

Windeisen / Tap wrenches / Giramachos 1

Nr. 1%

W Stick je Abmessung / Pieces each dimension / Piezas par diametro

drill better.
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Taps, dies, countersinks and conecut

herramientas para roscar, avellanar y escarpar




Slpen

278

/

drill better.

Gewinde-, Senk- und Schidlwerkzeuge

O Windeisen, Werkzeughalter
und Schraubenausdrehersatz

Windeisen Nr.11/2
Tap wrenches
Giramachos

M2 - M12

Windeisen Nr. 3

Tap wrenches
Giramachos

O Tap wrenches, tool holderand & Giramachos, portaherramien-
screw-remover set tas y juego de extractores de
tornillos

Einzelverpackung

¥, SCNRAUSTNALILORENFREATS
# scREW-RTMCWR ST

Code 712
Art.-Nr.

180 | 0071200015100 1

Code 5430
Art.-Nr.

G1/8"-G1/2"

Werkzeughalter mit Knarre
Tool holder with ratchet
Portaherramientas con trinquete

380 | 0543000030100 1

M3 - M10, GréRe 1/ Size 1/ Tamafio 1
M5 - M12, GréRe 2 / Size 2 / Tamario 2

Schraubenausdrehersatz
Screw-remover set

Code 713

Art.-Nr.
85 | 0071300001100 1
100 | 0071300002100 1

Code 902
Art.-Nr.

Juego de extractores de tornillos

M3 - M18, 5-tlg. / 5 pcs / 5 unid.

Schraubenausdreher
Screw-remover
Juego de extractores de tornillos

0000902002100 5

Code 701
Art.-Nr.

GroRe 1/ Size 1/ Tamario 1

GroRe 2 / Size 2 / Tamafio 2
GroRe 3 / Size 3 / Tamaiio 3
GroRe 4 / Size 4 / Tamario 4
GréRe 5 / Size 5 / Tamaiio 5

Schraubenausdrehersatz BOX 5

.

5-tlg.
Kunststoffbox
Art.-Nr. 00009020031

60 | 0070100001100
68 | 0070100002100
75 | 0070100003100
82 | 0070100004100
90 | 0070100005100

N

Stk. @

pc.

Schraubenausdrehersatz
@ M5-M20 1

) Stiick je Abmessung
W Pieces each dimension
W Piezas par diametro

Windeisen



Gewinde-, Senk- und Schialwerkzeuge

HSS / Schneideisen

’ drill better.

=lpeEn

O HSS Schneideisen fiir metri-
sches 1SO-Gewinde DIN 13

Einsatzbereich:
Ceeignet fir legierte und unlegierte Stahle bis
ca. 850 N/mm?.

Verschleissfest

$ Prazise

DIN 13

Range of application:
Suitable for alloyed and unalloyed steels up to
appr. 850 N/mm?.

O HSS dies for metric ISO-threads @ Terrajas HSS para rosca IS0

meétrica, DIN 13

Ambito de aplicacién:
Adecuada para aceros aleados y no aleados
con una resistencia a la extension de 850 N/

mm?

o
o
°

P
VAYAY
I
az WN

M2 0,4 2500 9
M3 0,5 2500 9
M4 0,7 25,00 9
M5 0,8 2500 9
M6 1 25,00 9
M8 125 2500 9
M10 15 2500 9
M12 175 2500 9

SB-Aufhanger

Einzelverpackung

Code 710

Art.-Nr.

0071000200100
0071000300100
0071000400100
0071000500100
0071000600100
0071000800100
0071001000100

0071001200100

R = T = T = T = S ==,
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Taps, dies, countersinks and conecut

herramientas para roscar, avellanar y escarpar
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’ drill better.

Slpen

Gewinde-, Senk- und Schidlwerkzeuge Schneideisen-Halter / Schneideisenhalter

O Schneideisenhalter fiir runde ~ @ Die stocks for round dies @ Portaterrajas para terrajas
Schneideisen DIN 223 DIN 223 redondas DIN 223

SB-Aufhanger

PI

aipmr.

DINEN
22568

Einzelverpackung

c

Code 711
Art.-Nr.
4 25,00 9 M8 M2-M12 (Code 710) 0071102509100 1
HSS-G Gewindebohrersatz HSS-G DIN Gewindebohrersatz

16-tlg. / 16-pes. / 16-unid. 37-tlg. / 3/-pes. / 37-unid.
Kunststoffkassette / Plostic cassette / Lojo de plistico Stahlblechkassette / Metal cossette / Lojo de metal
Art.-Nr. 0070800016100 Art.-Nr. 0070800031100
Inhalt Stk. @ | Inhalt Stk.
pc. ® pc. O
Einschnitt-Gewindebohrer / Single cut taps / 1 | Gewindebohrer / Taps / Machos para roscar M3-M12 1 d2 = Angaben YU” Schneideisen
Machos de corte, M3-M12 Schneideisen / Dies / Terrajos, M3-M12 1 ZZ = Data OZ d;es
o : 2 = Datos de las terrajas
Schneideisen / Dies / Terrajas, M3-M12 1 | Schneideisenhalter / Die stocks / Portaterrajas, 1 4
Schneideisenhalter / Die stocks / 1| Nr2,34,57  Stick e Ab
i tiick je Abmessun
Portaterrajas, Nr. 4 Windeisen / Tap wrenches / Giramachos Nr. 1, 2 1 . ) ) s
- . W Pjeces each dimension
Windeisen / Tap wrenches / Girarmachos Nr. 1 2 1 | Schraubendreher/Screwdriver / Destornillador 1  Piezas par didmetro
Gewindelehre / Gauge / Calibrador de roscas 1

280



Gewinde-, Senk- und Schialwerkzeuge

HSS Cobalt

Maschinengewindebohrer

/

@ HSS Cobalt Maschinengewin-

debohrer, gerade genutet, fiir
metrisches 1S0-Gewinde DIN 13

Einsatzbereich:

Fur Durchgangsgewinde, besonders geeignet
flr rost- und sdurebestdndige Stahle sowie
legierte und unlegierte Stahle bis ca. .000 N/

mm?.
Industriequalitat $ Prazise

O HSS Cobalt machine taps,

straight fluted, for metric 1SO-
threads DIN 13

Range of application:

For through hole threads, especially suitable
for stainless and acid-resistant steels as well
as alloyed and unalloyed steels up to appr.
1.000 N/mm?.

Verschleissfest

® Macho para roscar a maquina

HSS Cobalt, con ranura recta,
para rosca IS0 métrica, DIN 13

Ambito de aplicacién:

Para roscas pasantes, especialmente adecua-
da para aceros resistentes a los dcidos y la
corrosion, asi como para aceros aleados y no
aleados hasta aprox. 1000 N/mm?.

M3 0,5 56 11 2,7 ?2,5mm
M4 0,7 63 13 3,4 ?3,3mm
M5 0.8 70 16 49 ?4,2mm
M6 1 80 19 49 @5mm
M8 1,25 90 22 6,2 ?6,8mm
M10 15 100 24 8 78,5 mm
M12 175 110 29 7 ©102mm

HSS-E DIN Maschinengewindebohrersatz KM 14

14-tlg.
Metallkassette
Art.-Nr. 00708000141

M \‘E’\

VAYAY

_ HSS | DIN |
Co5 37

Einzelverpackung

Code 704

Art.-Nr.

0070400300100
0070400400100
0070400500100
0070400600100
0070400800100
0070401000100

0070401200100

R N N

) Stk. @
mm pc.

HSS Cobalt

?250/3,30/4,20/5,00/6,80/ 8,50
/10,20

? M3-M12

drill better.
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Taps, dies, countersinks and conecut

herramientas para roscar, avellanar y escarpar

M3 - M10 = DIN 371/ M12 = DIN 376

@ Stiick je Abmessung / Pieces each dimension / Piezas par diametro
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drill better.

Slpen

Gewinde-, Senk- und Schidlwerkzeuge

HSS Cobalt

Maschinengewindebohrer

@ HSS Cobalt Maschinengewin-

debohrer, spiral-genutet, fiir
metrisches 1S0-Gewinde DIN 13

Einsatzbereich:

Fir Grundgewinde, besonders geeignet fur
rost- und saurebestandige Stahle sowie
legierte und unlegierte Stahle bis ca. 1.000 N/
mm?.

O HSS Cobalt machine taps, spiral

fluted, for metric 1SO-threads
DIN 13

Range of application:

For blind hole threads, especially suitable for
stainless and acid-resistant steels as well as
alloyed and unalloyed steels up to appr. 1.000
N/mm?.

@ Industriequalitat .$ Prazise © Verschleissfest

® Macho para roscar a maquina

HSS Cobalt, con ranura en espiral,
para rosca IS0 métrica, DIN 13

Ambito de aplicacién:

Para roscas ciegas, especialmente adecua-
da para aceros resistentes a los dcidos y la
corrosion, asi como para aceros aleados y no
aleados hasta aprox. 1000 N/mm?.

LS

'<2d1

Ty
A M,
w /
u

o

M3 0,5 56 6 2,7 ?2,5mm
M4 0,7 63 7 3,4 ?3,3mm
M5 08 70 8 49 ?4,2mm
M6 1 80 10 49 @ 5mm
M8 125 30 14 6,2 ?6,8mm
M10 15 100 16 8 ?8,5mm
M12 175 110 18 7 ©10,2mm

M3 - M10 = DIN 371 / M12 = DIN 376

M
%> | HSS

Co5
o 5o |
371 | |26H

]
lll'lr

Einzelverpackung

Code 714

Art.-Nr.

0071400300100
0071400400100
0071400500100
0071400600100
0071400800100
0071401000100

0071401200100

= = e



Gewinde-, Senk- und Schialwerkzeuge

Maschinengewindebohrer

Maschinengewindebohrer

/

@ HSS Maschinengewindebohrer, @ HSS machine taps, straight

gerade genutet, fiir metrisches
IS0-Gewinde DIN 13

Einsatzbereich:
Maschinengewindebohrer mit Schdlanschnitt
flr Durchgangsgewinde, geeignet fir legierte
und unlegierte Stahle bis ca. 850 N/mm?,
Temperguss, Sphdroguss, Zinklegierungen,
Zinkdruckguss sowie Messing (langspanend).

$ Prazise

Verschleissfest

fluted, for metric 1S0-threads
DIN 13

Range of application:

Machine taps with spiral point for through
hole threads, suitable for alloyed and
unalloyed steels up to appr. 850 N/mm?,
malleable cast iron, spheroidal graphite, zinc
alloys, zinc die castings as well as brass (long
chipping).

® Macho para roscar a maquina

HSS, con ranura recta, para
rosca IS0 métrica, DIN 13

Ambito de aplicacién:

Macho para roscar a mdquina con corte inicial
helicoidal para roscas pasantes, adecuada
para aceros aleados y no aleados hasta aprox.
850 N/mm?, asi como fundicién maleable,
fundicién nodular, aleaciones de cinc, cinc
moldeado a presion y laton (de viruta larga).

3

37

M3 0,5 56 11 2,7 ?2,5mm
M4 0,7 63 13 3.4 ?3,3mm
M5 0,8 70 16 49 ?4,2mm
M6 1 80 19 49 @5mm
M8 125 90 22 6,2 ?6,8mm
M10 15 100 24 8 78,5 mm
M12 175 110 29 7 ©102mm

M3 - M10 = DIN 371/ M12 = DIN 376

Einzelverpackung

Code 709

Art.-Nr.

0070900300100
0070900400100
0070900500100
0070900600100
0070900800100
0070901000100

0070901200100

N N

drill better.

=lpeEn

Taps, dies, countersinks and conecut

herramientas para roscar, avellanar y escarpar
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’ drill better.

Slpen

Gewinde-, Senk- und Schilwerkzeuge HSS Super /| Maschinengewindebohrer

O HSS Maschinengewindebohrer, @ HSS machine taps, spiral fluted, & Macho para roscar o maguina

spiral-genutet, fiir metrisches for metric IS0-threads DIN 13 HSS, con ranura en espiral, para
ISO-Gewinde DIN 13 rosca IS0 metrica, DIN 13
Einsatzbereich: Range of application: Ambito de aplicacién:
Fur Grundgewinde, geeignet fir legierte For blind hole threads, suitable for alloyed Para roscas ciegas, adecuada para aceros
und unlegierte Stahle bis ca. 850 N/mm?, and unalloyed steels up to appr. 850 N/mm?, aleados y no aleados hasta aprox. 850 N/
Temperguss, Spharoguss, Zinklegierungen, malleable cast iron, spheroidal graphite, zinc mm?, asi como fundicion maleable, fundicion
Zinkdruckguss sowie Messing (langspanend). alloys, zinc die castings as well as brass (long nodular, aleaciones de cinc, cinc moldeado a
chipping). presion y latén (de viruta larga).

Prazise © Verschleissfest

- | @

2

27| Hss
VAYAY
o]

B 371 | |26H

d2

L =m
ety
5 =

Einzelverpackung

Code 719

Art.-Nr.
M3 0,5 56 6 2,7 @ 2,5mm 0071900300100 1
M4 0,7 63 7 3,4 ?3,3mm 0071900400100 1
M5 0,8 70 8 4,9 @ 4,2 mm 0071900500100 1
M6 1 80 10 4,9 ?5mm 0071300600100 1
M8 125 90 14 6,2 ? 6,8 mm 0071900800100 1
M10 1,5 100 16 8 ?8,5mm 0071901000100 1
M12 1,75 110 18 7 ©10,2mm 0071901200100 1

M3 - M10 = DIN 371 / M12 = DIN 376
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Gewinde-, Senk- und Schialwerkzeuge

HSS / HSS Einschnittgewindebohrer

’ drill better.

=lpeEn

@ HSS Einschnittgewindebohrer

mit 1/4"-Sechskantschaft fiir
metrisches I1S0-Gewinde DIN 13

Einsatzbereich:

Fur Durchgangsgewinde, geeignet fir legierte
und unlegierte Stahle bis ca. 850 N/mm2,

Stahlguss, Temperguss, Messing, Aluminium
und Kupfer.

.$ Prazise © Verschleissfest

O HSS single cut taps with 1/4"

hexagonal shank for metric 1S0-
threads DIN 13

Range of application:
For through hole threads, suitable for alloyed
and unalloyed steels up to appr. 850 N/mm?,

cast steels, malleable cast iron, brass, alumin-

fum and copper.

® Machos de corte HSS con eje
hexagonal 1/4" para roscas IS0
meétricas DIN 13

Ambito de aplicacién:

Para roscas pasantes, adecuada para aceros
aleados y no aleados hasta aprox. 850 N/
mm?, asi como fundicién de acero, fundicicn
maleable, latén, aluminio y cobre.

M10

2

1,25
15

M \‘E’\
VAYAY
|

HSS| |\WN
150 i\
26H |4-6P
W s

Einzelverpackung

Code 702

Art.-Nr.

0070200300100
0070200400100
0070200500100
0070200600100
0070200800100
0070201000100

[ R e e
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Taps, dies, countersinks and conecut

herramientas para roscar, avellanar y escarpar
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’ drill better.

Slpen

Gewinde-, Senk- und Schalwerkzeuge HSS / HSS Kombigewindebaohrer

O HSS Kombigewindebohrer mit @ HSS combination taps with 1/4" & Machos para roscar combinados
1/4"-Sechskantschaft fiir metri-  hexagonal shank for metric ISO-  HSS con eje hexagonal 1/4" para

sches ISO-Gewinde DIN 13 threads DIN 13 roscas IS0 métricas DIN 13
Einsatzbereich: Range of application: Ambito de aplicacién:
Zum Bohren, Gewindeschneiden und Senken. For drilling, tapping and countersinking. For Para taladrar, roscar y avellanar. Para roscas
Fiir Durchgangsgewinde, geeignet fiir legierte through hole threads, suitable for alloyed and pasantes, adecuada para aceros aleados y no
und unlegierte Stahle bis ca. 850 N/mm?. unalloyed steels up to appr. 850 N/mm?. aleados hasta aprox. 850 N/mm?,

© Verschleissfest .$ Prazise

d4
|.a

ds

—

Einzelverpackung

Code 703
Art.-Nr.
M3 0,5 36 24 @ 2,5 mm 0070300300100 1
M4 0,7 39 27 ?3,3mm 0070300400100 1
M5 0,8 41 25 ? 4,2 mm 0070300500100 1
M6 1 44 32 @5mm 0070300600100 1
M8 125 50 38 ? 6,8 mm 0070300800100 1
M10 1,5 59 47 ? 8,5 mm 0070301000100 1

Schaft nach DIN 3126, Form C6.3, 1SO 1173
Shank DIN 3126, Form (6.3, I1SO 1173
Eje segun DIN 3126, forma C6.3, 1SO 1173
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Gewinde-, Senk- und Schialwerkzeuge

HSS / HSS Kombigewindebohrer

/

HSS Cobalt Kegelsenker
ungleiche Teilung
DIN 334 C, 60°

Einsatzbereich:

Einsatzbereich:

Fir alle E- und NE-Metalle, Kunststoffe hart
und weich. Universell einsetzbares Ent-
grat- und Senkwerkzeug fir Bohrungen aller
Art. Sehr gute Schneideigenschaften durch
ungleichgeteilte Schneiden.

Hitzebestandig $ Prazise

@ HSS Cobalt countersinks

different partition
DIN 334 C, 60°

Range of application:

For ferrous and non-ferrous metals, synthetic materials
soft and hard. Universal deburring and sink tool for all
kind of borings. Excellent cutting features guarantee

a smooth surface by unequally divided cutting edges.
Redluction of feed force and chatter marks on the coun-
tersinking surface due to reduced axial and radial force

Industriequalitat

® Avellanador conico HSS Cobalto,

division irregular,
DIN 334 C, 60°

Ambito de aplicacién:

Para todos los metales E y NE y pldsticos du-
ros y blandos. Herramienta para desbarbar y
avellanar de aplicacion universal para agujeros
de todo tipo. Excelentes caracteristicas de
corte, por corte desigual dividida.

di

6,30 1,60 M3 5,00 45

8,00 2,00 M4 6,00 50
10,00 2,50 M5 6,00 50
12,50 3,20 M6 8,00 56
16,00 4,00 M8 10,00 63
20,00 5,00 M10 10,00 67
25,00 6,30 M12 10,00 71

.‘ﬂ'
Hss I
Co5| 334
Form

_ ¢ | |60

@ 102°-138°
Oberfliche: blank
Surfoce:

d2 | Superficie:

w oW oW w w w w

0227000630100
0227000800100
0227001000100
0227001250100
0227001600100
0227002000100
0227002500100

7

<09 ‘D FEE NIQ 4axuasiabay 500 SSH

szl Beysayhe

S T Jjeyu)

Einzelverpackung mit Aufhanger

Code 2270
Art.-Nr.

N N

drill better.
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Taps, dies, countersinks and conecut

herramientas para roscar, avellanar y escarpar
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’ drill better.

Slpen

Gewinde-, Senk- und Schilwerkzeuge MAYKESTAG | Kegelsenker

O HSS Cobalt Kegelsenker, unglei- @ HSS Cobalt countersinks, differ- & Avellanador conico HSS Cobalto,
che Teilung DIN 335 C, 90° ent partition DIN 335 C, 90° division irregular, DIN 335 C, 90°

288

Einsatzbereich:

Fir alle E- und NE-Metalle, Kunststoffe hart
und weich. Universell einsetzbares Ent-
grat- und Senkwerkzeug fir Bohrungen aller
Art. Sehr gute Schneideigenschaften durch
ungleichgeteilte Schneiden.

Range of application:

For ferrous and non-ferrous metals, synthetic materials
soft and hard. Universal deburring and sink tool for all
kind of borings. Excellent cutting features guarantee

a smooth surface by unequally divided cutting edges.
Redluction of feed force and chatter marks on the coun-
tersinking surface due to reduced axial and radial force.

@ Hitzebestandig .$ Prazise @ Industriequalitat

Ambito de aplicacién:

Para todos los metales E y NE y pldsticos du-
ros y blandos. Herramienta para desbarbar y
avellanar de aplicacion universal para agujeros
de todo tipo. Excelentes caracteristicas de
corte, por corte desigual dividida.

Einzelverpackung mit Aufhanger

dd
—
Hss | LM
Co5 | 335 o T3
g1 Cf 1
Form ﬁ_ # E xﬂ
o
_ C 90 & ALUNIT®
0 Hohere Performance,
H . .
______ ;i = ldngere Standzeit
s 102°-138° L] !Eg
i Q; | Eﬁ Higher perfor‘rﬁamce‘
i longer durability
Rendimiento superior
Oberflsche: blark tiempo de uso mas
i:ﬂ:{:ﬁc: prolongado

Einzelverpackung mit Aufhanger

blank / bright / brillante ALUNIT®
Code 2390 Code 2397
Art.-Nr. Art.-Nr.
6,30 1,50 M3 5,00 45 3 | 0239000630100 1 0239700630100 1
8,30 2,00 M4 6,00 50 3 | 0239000830100 1 0239700830100 1
10,40 2,50 M5 6,00 50 3 | 0239001040100 1 0239701040100 1
12,40 2,80 M6 8,00 56 3 | 0238001240100 1 0239701240100 1
16,50 3,20 M8 10,00 60 3 | 0239001650100 1 0239701650100 1
20,50 350 M10 10,00 63 3 | 0239002050100 1 0239702050100 1
25,00 3,80 M12 10,00 67 3 | 0239002500100 1 0239702500100 1
31,00 4,20 12,00 71 3 | 0235003100100 1 0239703100100 1



’ drill better.

=lpeEn

Gewinde-, Senk- und Schialwerkzeuge MAYKESTAG

O Kassetten, Sets O (assettes, sets ® (ajas, juegos

HSS Cobalt Kegelsenker-Satz KM 4 HSS Cobalt Kegelsenker-Satz KP 5 HSS Cobalt Kegelsenker-Satz KM 4

4-tlg. 5-tlg. 4-tlg.
Metallkassette Kunststoffkassette Metallkassette
Art.-Nr. 02390000041 Art.-Nr. 02390000051 Art.-Nr. 02397000041
Stk. @ Stk. @ Stk. ™
pc. @ pc. © pc.
MAYKESTAG MAYKESTAG MAYKESTAG
10,40 / 16,50 / 20,50 / 25,00 1| @6,30/10,40/ 16,50/ 20,50/ 25,00 1| 210,40/ 16,50/ 20,50/ 25,00 1
HSS Cobalt Kegelsenker-Satz KP 5 Hartmetall-Set Frisstifte/Senker BOX 5
D ALUNIT® g
5-tlg. 5-tlg.
Kunststoffkassette Kunststoffbox
Art.-Nr. 02397000051 Art.-Nr. 07760000021
Stk. O
pc. @
MAYKESTAG HM-Frasstift
(6,30 /10,40 /16,50 / 20,50 / 25,00 1| @10x65, ZYA-S 1
@ 10x65, WRC 1
(@ 10x65, SPG 1
MAYKESTAG
HSS Cobalt Kegelsenker 310,40 /12,40 1

Taps, dies, countersinks and conecut

herramientas para roscar, avellanar y escarpar
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W Stick je Abmessung / Pieces each dimension / Piezas par diametro
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/

drill better.

Gewinde-, Senk- und Schilwerkzeuge MAYKESTAG | Kegelsenker

@ HSS Cobalt Kegelsenker,
3-Flachenschaft, ungleiche
Teilung, DIN 335 C, 90°

Einsatzbereich:

Fir alle E- und NE-Metalle, Kunststoffe hart
und weich. Universell einsetzbares Ent-
grat- und Senkwerkzeug fir Bohrungen aller
Art. Sehr gute Schneideigenschaften durch
ungleichgeteilte Schneiden.

Hitzebestandig Prazise 3-Flachenschaft

@ HSS Cobalt countersinks,

3-surface shank, different parti-
tion, DIN 335 C, 90°

Range of application:

For ferrous and non-ferrous metals, synthetic
materials soft and hard. Universal deburring
and sink tool for all kind of borings. Excellent
cutting features guarantee a smooth surface
by unequally divided cutting edges

® Avellanador conico HSS Cobalto,
eje de 3 caras, division irregular,
DIN 335 C, 90°

Ambito de aplicacién:

Para todos los metales E y NE y pldsticos du-
ros y blandos. Herramienta para desbarbar y
avellanar de aplicacion universal para agujeros
de todo tipo. Excelentes caracteristicas de
corte, por corte desigual dividida

di
da

d2

o—

Oberfliche: blank
Surfoce:
Superficie:

HSS
Co5

J SEE NIQ 524uasia8a) 500 SSH.

sz beysayAew

=1
=
]

=3
=
=2
=

Einzelverpackung mit Aufhanger

blank / bright / brillante

Code 2380

Art.-Nr.

ii
=58

Héhere Performance,
ldngere Standzeit

yAew

Higher performance,
longer durability
Rendimiento superior
tiempo de uso mas
prolongado

Einzelverpackung mit Aufhanger

ALUNIT®

Code 2387
Art.-Nr.

6,30

8,30
10,40
12,40
16,50
20,50
25,00
31,00

1,50
2,00
2,50
2,80
3,20
3,50
3,80
4,20

M3
M4
M5
M6
M8
M10
M12

5,00
6,00
6,00
8,00
10,00
10,00
10,00
12,00

w w w w w w w w

0238000630100
0238000830100
0238001040100
0238001240100
0238001650100
0238002050100
0238002500100
0238003100100

N e e

0238700630100
0238700830100
0238701040100
0238701240100
0238701650100
0238702050100
0238702500100
0238703100100

R e R e T e



’ drill better.

Gewinde-, Senk- und Schialwerkzeuge MAYKESTAG E'I:EI_I

O Kassetten, Sets O (assettes, sets ® (ajas, juegos

HSS Cobalt Kegelsenker-Satz KM 4 HSS Cobalt Kegelsenker-Satz KP 5 HSS Cobalt Kegelsenker-Satz KM 4

®

. &8

4-tlg. 5-tlg. 4-tlg.
Metallkassette Kunststoffkassette Metallkassette
Art.-Nr. 02380000041 Art.-Nr. 02380000051 Art.-Nr. 02387000041
Stk. @ Stk. ™
pc. @ pc. @
MAYKESTAG MAYKESTAG MAYKESTAG
(10,40 / 16,50 / 20,50 / 25,00 1| 06,30/10,40/ 16,50/ 20,50/ 25,00 1| @10,40/ 16,50/ 20,50/ 25,00 1

HSS Cobalt Kegelsenker-Satz KP 5

®

5-tlg.
Kunststoffkassette
Art.-Nr. 02387000051

(e
pc. ®

MAYKESTAG
7 6,30/10,40 /16,50 / 20,50 / 25,00 1

Taps, dies, countersinks and conecut

herramientas para roscar, avellanar y escarpar
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W Stick je Abmessung / Pieces each dimension / Piezas par diametro
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drill better.

Slpen

Gewinde-, Senk- und Schilwerkzeuge

MAYKESTAG |/ Kegelsenker

HSS Cobalt Kegelsenker
lang, ungleiche Teilung
DIN 335(, 90°

Einsatzbereich:

Fir alle E- und NE-Metalle, Kunststoffe hart
und weich. Universell einsetzbares Ent-
grat- und Senkwerkzeug fir Bohrungen aller
Art. Sehr gute Schneideigenschaften durch
ungleichgeteilte Schneiden.

@ HSS Cobalt countersinks

long series, different partition
DIN 335 C, 90°

Range of application:

For ferrous and non-ferrous metals, synthetic materials
soft and hard. Universal deburring and sink tool for all
kind of borings. Excellent cutting features guarantee

a smooth surface by unequally divided cutting edges.
Redluction of feed force and chatter marks on the coun-
tersinking surface due to reduced axial and radial force.

@ Hitzebestandig .$ Prazise @ Industriequalitat

® Avellanador conico HSS Cobalto,
larga, division irregular,
DIN 335 C, 90°

Ambito de aplicacién:

Para todos los metales E y NE y pldsticos du-
ros y blandos. Herramienta para desbarbar y
avellanar de aplicacion universal para agujeros
de todo tipo. Excelentes caracteristicas de
corte, por corte desigual dividida

di

e
dd
=
Hss | ECIM
Co5 | 335
Form
90°
o C
P
Tl | <8EL-.Z0L
Oberfliche: blank
p—t Surfoce:
dz | Superficie:

J SEE NIQ 524uasia8a) 500 SSH.

sz beysayAew

=1
=
]

=3
=
=2
=

Einzelverpackung mit Aufhanger

blank / bright / brillante

Code 2340

Art.-Nr.

ii
=58

Héhere Performance,
ldngere Standzeit

yAew

Higher performance,
longer durability
Rendimiento superior
tiempo de uso mas
prolongado

Einzelverpackung mit Aufhanger

ALUNIT®

Code 2347
Art.-Nr.

6,30 1,50 M3 5,00 104

8,30 2,00 M4 6,00 105
10,40 2,50 M5 6,00 107
12,40 2,80 M6 8,00 108
16,50 3,20 M8 10,00 111
20,50 3,50 M10 10,00 114
25,00 3,80 M12 10,00 118
31,00 4,20 M16 12,00 140

w w w w w w w w

0234000630100
0234000830100
0234001040100
0234001240100
0234001650100
0234002050100
0234002500100
0234003100100

N e e

0234700630100
0234700830100
0234701040100
0234701240100
0234701650100
0234702050100
0234702500100
0234703100100

R e R e T e



Gewinde-, Senk- und Schialwerkzeuge MAYKESTAG

O Kassetten, Sets

O (assettes, sets ® (ajas, juegos

’ drill better.

=lpeEn

HSS Co5 Kegelsenker-Satz, 6-tlg.

LY. LI

6-tlg.
Kunststoffkassette
Art.-Nr. 02340000061

HSS Co5 Kegelsenker-Satz, 6-tlg.

RN ALUNIT® |

(L

6-tlg.
Kunststoffkassette
Art.-Nr. 02347000061

MAYKESTAG
$63/83/10,4/12,4/16,5/ 20,5

Stk. @ Stk. @

pc. pc. ®
MAYKESTAG

1| 063/83/10,4/12,4/165/ 20,5 1

W Stick je Abmessung / Pieces each dimension / Piezas par diametro

Taps, dies, countersinks and conecut

herramientas para roscar, avellanar y escarpar
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drill better.

Slpen

Gewinde-, Senk- und Schilwerkzeuge

MAYKESTAG |/ Kegelsenker

O HSS Cobalt Kegelsenker,

DIN 335C, 90°

Einsatzbereich:

Fir alle E- und NE-Metalle, Kunststoffe hart
und weich. Universell einsetzbares Entgrat-
und Senkwerkzeug fiir Bohrungen aller Art.
Sehr gute Schneideigenschaften ohne "Rat-
termarken", durch radialen Hinterschliff leicht
nachscharfbar an der Spanflache.

@ HSS Cobalt countersinks,

DIN 335 C, 90°

Range of application:

For ferrous and non-ferrous metals, synthetic
materials soft and hard. Universal deburring
and sink tool for all kind of borings. Excellent
cutting features guarantee a smooth surface
without burrs; profile relief facilitates an easy
regrind

® Avellanador conico HSS Cobalto,
DIN 335 C, 90°

Ambito de aplicacién:

Para todos los metales E y NE y pldsticos

duros y blandos. Herramienta para desbarbar y
avellanar de aplicacion universal para agujeros

de todo tipo. Excelentes caracteristicas de corte
sin "rayado transversal", facil reafilado de la su-
pefficie de deslizamiento gracias al taldn radial.

4,30 1,30 M2 4,00 40
5,00 1,50 4,00 40
5,30 1,50 4,00 40
6,00 1,50 5,00 45
6,30 1,50 M3 5,00 45
8,00 2,00 6,00 50
8,30 2,00 M4 6,00 50
9,40 2,20 6,00 50
10,00 2,50 6,00 50
10,40 2,50 M5 6,00 50
11,50 2,80 8,00 56
12,40 2,80 M6 8,00 56
13,40 2,90 8,00 56
15,00 3,20 10,00 60
16,50 3,20 M8 10,00 60
19,00 3,50 10,00 63
20,50 3,50 M10 10,00 63
23,00 3,80 10,00 67
25,00 3,80 M12 10,00 67
31,00 4,20 12,00 71

W w w w w wwwwwwwwwwwww ww

Einzelverpackung mit Aufhanger

blank / bright / brillante

Code 2290

Art.-Nr.

0229000430100
0229000500100
0229000530100
0223000600100
0229000630100
0225000800100
0229000830100
0229000940100
0229001000100
0229001040100
022800150100
0229001240100
0229001340100
0223001500100
0229001650100
0229001300100
0229002050100
0229002300100
0229002500100
0229003100100

R e T = e T T T e e e o S S S SO S S S S =Y

Hitzebestandig Prazise Industriequalitat
di
————
da
—
Co5 3 g 2 3 ; 7
] ]
=3¢ =
_DIN_ P g —
()
_ 335 C 2 Satonme |
g Héhere Performance,
— ;i sg ldngere Standzeit
7 TR ‘
9Q° G;" :g Higher performance,
BTl 29 longer durability
Rendimiento superior
Oberflsche: blank tiempo de uso mas
5 r
42 s:jfr:m. prolongado

Einzelverpackung mit Aufhanger

ALUNIT®

Code 2297
Art.-Nr.

0229700500100 1
0229700600100 1
0229700630100 1
0229700800100 1
0229700830100 1
0229701000100 1
0229701040100 1
0229701240100 1
0229701500100 1
0229701650100 1
0229701900100 1
0229702050100 1
0229702500100 1
0229703100100 1



’ drill better.

Gewinde-, Senk- und Schialwerkzeuge MAYKESTAG E'I:EI_I

O Kassetten, Sets O (assettes, sets ® (ajas, juegos

HSS Cobalt Kegelsenker-Satz KM 4 HSS Cobalt Kegelsenker-Satz KM 6 HSS Cobalt Kegelsenker-Satz KM 4

D ALUNIT®
|

4-tlg. 6-tlg. 4-tlg.
Metallkassette Metallkassette Metallkassette
Art.-Nr. 02290000041 Art.-Nr. 02290000961 Art.-Nr. 02297000041
Stk. @ Stk. @ Stk. ™
pc. @ pc. © pc. @
MAYKESTAG MAYKESTAG MAYKESTAG
(10,40 / 16,50 / 20,50 / 25,00 1| #6,30/8,30/10,40/12,40/16,50/ 1 10,40 / 16,50 / 20,50 / 25,00 1
20,50

Taps, dies, countersinks and conecut

herramientas para roscar, avellanar y escarpar
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W Stick je Abmessung / Pieces each dimension / Piezas par diametro
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Beste Performance
Dank des optimalen Hinterschliffs

Best performance
Due to the optimal relief

El mejor rendimiento
Gracias al talén 6ptimo

- Herausragende Ergebnisse
- Prazise Bohrleistungen sargen fr ein
perfektes Senkbild

Outstanding results
Precise drilling performance ensures a
perfect surface

. Resultados excelentes
- Las potencias de perforacion precisas
— crean una imagen perforada perfecta

Ruhiger Lauf
Rattermarken werden vermieden

Smooth running
Avoiding chatter marks

Funcionamiento tranquilo
prevencion de marcas por vibraciones
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Gewinde-, Senk- und Schialwerkzeuge

Sink Hero |/ Kegelsenker

’ drill better.

=lpeEn

O HSS Kegelsenker,
ungleiche Teilung,
DIN 335, 90°

Einsatzbereich:

Fir alle E- und NE-Metalle, Kunststoffe hart und weich.

Universell einsetzbares Entgrat- und Senkwerkzeug fiir
Bohrungen aller Art. Sehr gute Schneideigenschaften
durch ungleichgeteilte Schneiden. Verringerung der
Vorschubkraft und Ratterbildung an der Senkoberfla-
che durch reduzierte Axial- und Radialkraft.

@ HSS countersinks,

different partition,
DIN 335 C, 90°

Range of application:

For ferrous and non-ferrous metals, synthetic materials

soft and hard. Universal deburring and sink tool for all
kind of borings. Excellent cutting features guarantee
a smooth surface by unequally divided cutting edges.

Reduction of feed force and chatter marks on the coun-

tersinking surface due to reduced axial and radial force

® Avellanador conico HSS,
division irregular,
DIN 335 C, 90°

Ambito de aplicacion:

Para todos los metales E y NE y pldsticos duros y
blandos. Herramienta para desbarbar y avellanar de
aplicacién universal para agujeros de todo tipo. Ex-
celentes caracteristicas de corte, por corte desigual
dividida. Reduccién del avance y de vibracién en la
superficie avellanada gracias a las fuerzas axiales y
radiales reducidas.

Hitzebestandig Prazise Industriequalitat
di
—————
da
—
_DIN_|
HSS | | 335
Form
- 90°
755 Q:v; 102°-138°
Oberfliche: blank
Surfoce:
d2 | | Superficie:

6,30 1,50 M3 5,00 45 0

8,30 2,00 M4 6,00 50 0
10,40 2,50 M5 6,00 50 0
12,40 2,80 M6 8,00 56 0
16,50 3,20 M8 10,00 60 0
20,50 3,50 M10 10,00 63 0
25,00 3,80 M12 10,00 67 0
31,00 4,20 12,00 71 0

Einzelverpackung mit Aufhanger

Code 2320

Art.-Nr.

0232000630100
0232000830100
0232001040100
0232001240100
0232001650100
0232002050100
0232002500100
0232003100100

T = T = T S S R Y

Standard
Kegelsenker

mit ungleicher
Teilung

Taps, dies, countersinks and conecut

herramientas para roscar, avellanar y escarpar
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’ drill better.

Slpen

Gewinde-, Senk- und Schilwerkzeuge Sink Hero

O Kassetten, Sets O (assettes, sets ® (ajas, juegos

HSS Kegelsenker-Satz KP 3 HSS Kegelsenker-Satz KM 6

3-tlg. 6-tlg.
Kunststoffbox Metallkassette
Art.-Nr. 02320000031 Art.-Nr. 02320000061
Stk. @ Stk. ™
pc. @ pc. @
Sink Hero Sink Hero
©12,40/ 16,50/ 20,50 1| ©6,30/8,30/10,40/12,40/ 16,50/ 1
20,50

W Stiick je Abmessung / Pieces each dimension / Piezas par didmetro
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Gewinde-, Senk- und Schialwerkzeuge HSS Kegelsenker / Kegelsenker

O HSS Kegelsenker, O HSS countersinks, ® Avellanador conico HSS,
DIN 335 C, 90° DIN 335 C, 90° DIN 335 C, 90°

Einsatzbereich: Range of application: Ambito de aplicacion:
Fiir alle E- und NE-Metalle, Kunststoffe hart For ferrous and non-ferrous metals, synthetic Para todos los metales E 'y NE y plasticos
und weich. Universell einsetzbares Entgrat- materials soft and hard. Universal deburring duros y blandos. Herramienta para desbarbar y
und Senkwerkzeug fiir Bohrungen aller Art. and sink tool for all kind of borings. Excellent avellanar de aplicacion universal para agujeros
Sehr gute Schneideigenschaften ohne "Rat- cutting features guarantee a smooth surface de todo tipo. Excelentes caracteristicas de corte
termarken", durch radialen Hinterschliff leicht without burrs; profile relief facilitates an easy sin "rayado transversal”, facil reafilado de la su-
nachscharfbar an der Spanflache. regrind. perficie de deslizamiento gracias al talén radial.
Hitzebestandig Prazise Industriequalitat
di
e
dd
o
HSS
| DIN_ [
= 335 C
o - o
Cd
90°|
Oberfliche: blank
' Surfoce:

d2 Superficie:

Einzelverpackung mit Aufhanger

Code 2292

Art.-Nr.

6,30 1,50 M3 5,00 45 3 | 0229200630100 1

8,30 2,00 M4 6,00 50 3 | 0229200830100 1
10,40 2,50 M5 6,00 50 3 | 0229201040100 1
12,40 2,80 M6 8,00 56 3 | 0229201240100 1
16,50 3,20 M8 10,00 60 3 | 0229201650100 1
20,50 3,50 M10 10,00 63 3 | 0229202050100 1
25,00 3,80 M12 10,00 67 3 | 0229202500100 1

Taps, dies, countersinks and conecut

herramientas para roscar, avellanar y escarpar

()
on
3
Q
N
kS
Q
=
]
=
=
(%]
h=)
c
3
X
c
Q
w
n
Q
=
£
E
Q
(&)

299



’ drill better.

Slpen

Gewinde-, Senk- und Schidlwerkzeuge HSS Kegelsenker

O Kassetten, Sets O (assettes, sets ® (ajas, juegos

HSS Kegelsenker-Satz KM 3 HSS Kegelsenker-Satz KM 6

3-tlg. 6-tlg.
Kunststoffbox Metallkassette
Art.-Nr. 02292000031 Art.-Nr. 012292000961
Stk. @ Stk. @
pc. @ pc. @
HSS Kegelsenker HSS Kegelsenker
12,40 /16,50 / 20,50 1| ¥6,30/8,30/10,40/12,40/ 16,50/ 1
20,50

W Stiick je Abmessung / Pieces each dimension / Piezas par didmetro
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Gewinde-, Senk- und Schialwerkzeuge HSS Cobalt / Entgradsenker

O HSS Cobalt Entgratsenker mit @ HSS (obalt slotted countersink @& Broca avellanadora para des-
Querlochbohrung hole type barbar HSS Cobalt con taladro
para agujeros transversales

Einsatzbereich: Range of application: Ambito de aplicacién:

Die giinstige Schneidengeometrie ergibt einen Countersink and deburring tool with through La geometria de corte iddnea facilita un
leichten schdlenden Schnitt. Die Spane werden hole which is ideal for long chip materials, corte escarpado. Las virutas se eliminan en la
in Schaftrichtung abgefiihrt und kénnen die Sen- such as aluminium and very effective on both direccion del eje y no pueden causar darios en
kung nicht beschadigen. Zum leichten und rat- hard and softwoods. Spoil is removed through el avellanado. Para el desbarbado de agujeros
terfreien Entgraten von Bohrungen. Besonders centre of cutter to prevent damage to tool. facil y sin vibraciones. Especialmente adecua-
geeignet fiir weiche langspanende Werkstoffe. da para materiales blandos de virutas largas.

Verschleissfest $ Prazise

aipen
HS5C05 # w « w

1 0 hsscos [°

[T

Oberfliche: blank
Surfoce:
Superficie:

Drehpack mit Aufhanger

GroRe Bereich / Range | Code 2291
Size / Tamarfio Intervalo@ mm | Art.-Nr.

1 10,00 6 2-5 | 0229101000100 1
2 14,00 8 5-10 | 0229101400100 1
3 21,00 10 10-15 | 0229102100100 1
4 28,00 12 15-20 | 0229102800100 1
5 35,00 15 20-25 | 0229103500100 1

HSS Cobalt Querlochsenkersatz BOX 3

3-tlg.
Kunststoffbox
Art.-Nr. 02291000031
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Taps, dies, countersinks and conecut

herramientas para roscar, avellanar y escarpar

1} Stk. @
mm pc. O
HSS Cobalt

710,00/ 14,00/ 21,00 1

W Stiick je Abmessung / Pieces each dimension / Piezas par didmetro
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’ drill better.

Gewinde-, Senk- und Schilwerkzeuge

HSS / Kegelsenker

O HSS Kegelsenker 90° mit
1/4"-Sechskantschaft

Einsatzbereich:

Zum Senken, Anfasen und Entgraten, fir Me-
tall- und Kunststoffbearbeitung. Zur direkten
Verwendung in Elektro-Handbohrmaschinen,

Elektro-Schraubern und Akku-Maschinen mit
Sechskantaufnahme oder tiber magnetischen
Universalhalter.

@ HSS countersink 90° with 1/4"

hexagonal shank

Range of application:

Countersink and deburring tool suitable for
either metal or synthetic materials. Manufac-
tured with 1/4" hexagonal shank for direct use
in standard chuck, cordless drills or through a
magnetic bit holder.

® Avellanador conico HSS, 90° con
eje hexagonal 1/4"

Ambito de aplicacién:

Para el avellanado, el biselado y el desbarba-
do, para el procesamiento de metal y pldstico
Para su uso directo en taladradoras manuales
eléctricas, destornilladores eléctricos y maqui-
nas a bateria con toma hexagonal o mediante
soporte universal magnético

Verschleissfest Prazise
di
| —
g

9 0 o G ;‘I
Oberflsche: blank —
Surface: :
Superficie:

Drehpack mit Aufhanger

Code 720

Art.-Nr.

6,30 M3 1/4" 31 3
8,30 M4 1/4” 31 3
10,40 M5 1/4” 34 3
12,40 M6 1/4” 35 3
16,50 M8 1/4" 40 3
20,50 M10 1/4” 41 3
HSS Senkerbitsatz BOX 3
L
3-tlg.
Kunststoffbox
Art.-Nr. 00720000031

Stk. ®

pc. 0

(#12,40/16,50/ 20,50

1

0072000630100
0072000830100
0072001040100
0072001240100
0072001650100
0072002050100

e =

) Schaft nach DIN 3126, Form (6.3, 150 1173
Shank DIN 3126, Form 6.3, 1501173
Eje segtin DIN 3126, forma 6.3, 1S0 1173

W Stiick je Abmessung / Pieces each dimension / Piezas par didmetro
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Gewinde-, Senk- und Schialwerkzeuge Stufenbohrer / Stufenbohrer

O Stufenbohrer O Step drill ® Broca progresiva

Einsatzbereich: Range of application: Ambito de aplicacion:
Zum Bohren zylindrischer Locher in Mate- Multiple step and countersink tool for drilling Para el taladrado de agujeros cilindricos en
rial bis 4 bzw. 6 mm Starke. Bohren und and countersinking in one smooth operation. materiales con un grosor de 4 mm a 6 mm. E/
Entgraten erfolgt in einem Arbeitsgang durch Suitable for materials with a maximum taladrado y el desbarbado se realizan en una
die schragen Schneiden der nachstfolgenden thickness of 4-6 mm, dependent on hardness. sola operacion gracias a los filos oblicuos del
Bohrstufe. Zur Vermeidung von Materialan- The use of cutting paste (Code 721000021) is siguiente nivel de broca. Debe utilizarse pasta
satz Bohrpaste (Code 721000021) verwenden. recommended para taladrar (cédigo 721000021) para evitar
las rebabas de material.
Verschleissfest Prazise
—_— HSS Co5
fa! TiN
aipen a:ipen
H35 | Iyss ;
Co5 : R T
-
! wi 3
Al A

TiN
Hohe Performance,
lange Standzeit

High performance,
long durability

Oberfische: biank Rendimiento elevado,

5 r 4 na
;L;::” ol ' duracion prolongada
Drehpack mit Aufhanger Drehpack mit Aufhanger Drehpack mit Aufhanger
HSS HSS Co5 HSS Co5 TiN
Code 722 0 Code 726 . Code 728
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
1 4,00-12,00 6 0072200412100 1 0072600412100 1
2 4,00-20,00 8 0072201220100 1 0072600620100 1
3 6,00-30,00 10 0072200630100 1 0072600630100 1 0072800630100 1
4 6,00-37,00 (PG 7-29) 10 0072200729100 1 0072600729100 1 0072800729100 1

Taps, dies, countersinks and conecut

herramientas para roscar, avellanar y escarpar
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Oberflache: blank/TiN Code 728 TiN-beschichtet
Surface: bright/TiN Code 728 TiN-coated
Superficie: brillante/TiN Code 728 Recubierto con TiN
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Slpen

Gewinde-, Senk- und Schalwerkzeuge Stufenbohrer

O Kassetten, Sets O (assettes, sets ® (ajas, juegos

HSS Stufenbohrer KM 3 HSS Cobalt Stufenbohrer KM 3

3-tlg. 3-tlg.
Metallkassette Metallkassette
Art.-Nr. 00722000031 Art.-Nr. 00726000031

Inhalt Stk. @ | Inhalt

pc. @ pc. @
GréRe / Size / Tamarno: GroRe / Size / Tamano 1
12,00/ 20,00/ 30,00 12,00/ 20,00/ 30,00

W Stiick je Abmessung / Pieces each dimension / Piezas par didmetro
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Gewinde-, Senk- und Schialwerkzeuge Blechschalbohrer

O Blechschalbohrer O (onecut ® Broca conica para chapa
Einsatzbereich: Range of application: Ambito de aplicacion:
Zum Bohren groRerer Locher in diinnes Mate- For drilling large-diameter holes in thin mate- Para taladrar agujeros grandes en material
rial oder zum Aufbohren bereits vorhandener rial or for expanding pre-cut holes. For drilling fino o ampliar agujeros ya existentes. Para
Lécher. Zum grat- und rattermarkenfreien without burr or chatter marks and widening taladrar o ampliar (sin taladrado previo) agu-
Bohren oder Aufbohren (ohne Vorbohren) in holes (without piloting) in non-rusting sheet Jeros sin dejar rebabas ni marcas en chapas
Nirostablechen und weichen Werkstoffen. Fir and soft materials. Suitable for hand-held con acero inoxidable y materiales blandos.
Hand- oder Standerbohrmaschinen geeignet. and upright drilling machines. Adecuada para taladradoras manuales o con
soporte.
Verschleissfest Prazise
. HSS Co5
= TiN
aipen a:ipen
H3S ' |yss
Co5 . k 15 7 HSSCS N
TN |
1%-Hem %
g LY l:
Al A

n

TiN
Hohe Performance,
lange Standzeit

High performance,
long durability

Oberfliche: blank

Rendimiento elevado,

' ‘ 5 r na

42 ;L;::” ol ! ol ' duracion prolongada
Drehpack mit Aufhanger Drehpack mit Aufhanger Drehpack mit Aufhanger

blank / bright / brillante HSS Co5 HSS Co5 TiN

Code 721 5 Code 723 5 Code 725
Art.-Nr. . Art.-Nr. . Art.-Nr.

1 3,50 - 14,00 6 0072100314100 1 0072300314100 1 0072500314100 1

2 6,00 - 20,00 8 0072100820100 1 0072300620100 1 0072500620100 1

3 16,00 - 30,00 10 0072101630100 1 0072301630100 1 0072501630100 1

4 24,00 - 40,00 12 0072102640100 1

5 36,00 - 50,00 13 0072103650100 1

6 40,00 - 61,00 13 0072104061100 1

L 6,00 - 30,00 10 0072100430100 1

2A 3,00-22,00 8 0072100522100 1

2A 5,00 - 25,00 8 0007202500100 1

Taps, dies, countersinks and conecut

herramientas para roscar, avellanar y escarpar
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Oberflache: blank/TiN Code 728 TiN-beschichtet / Surface: bright/TiN Code 728 TiN-coated / Superficie: brillante/TiN Code 728 Recubierto con TiN
Oberflache: blank/TiN Code 725 TiN-beschichtet / Surface: bright/TiN Code 725 TiN-coated / Superficie: brillante/TiN Code 725 Recubierto con TiN
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Slpen

Gewinde-, Senk- und Schalwerkzeuge Blechschalbohrer

O Kassetten, Sets O (assettes, sets ® (ajas, juegos

HSS Blechschalbohrer KM 3 HSS Cobalt Blechschélbohrer KM 3

3-tlg. 3-tlg.
Metallkassette Metallkassette
Art.-Nr. 00721000031 Art.-Nr. 00723000031

Inhalt Stk. @ | Inhalt Stk. ™

pc. @ pc. @
GréRe / Size / Tamafo:1/2 /3 GroRe / Size / Tamano:1/2/3 1
?3,5-30,0mm ?3,5-30,0mm

W Stiick je Abmessung / Pieces each dimension / Piezas par didmetro
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Gewinde-, Senk- und Schialwerkzeuge Universal-Frasbohrer

O Universal-Frasbohrer O Drill file rasp ® Broca fresadora universal
Einsatzbereich: Range of application: Ambito de aplicacion:
Zum Bohren und anschlieRendem Ausfra- For drilling and cutting holes in sheet metal Para el taladrado y el fresado de chapas y
sen von Blech und dinnwandigem Material. and similar thin materials. Ideal for large material fi no. Especialmente adecuado en
Besonders bei Montagearbeiten gut geeignet, holes and irregular shapes, manufactured in trabajos de montaje para hacer agujeros mads
um mit diesem kleinen Bohrer gréRere Locher TiN coated HSS. grandes y diferentes formas con esta broca
und verschiedene Formen herzustellen. pequena.

Verschleissfest $ Prazise

HSS | &
TiN

Rt [=

i

E= E:@

Botve

——F

Oberfliche: TN
Surfoce:
Superficie:

8]

Einzelverpackung

Code 721

Art.-Nr.

6,00 89 57 007210000100 1
8,00 93 57 0072100011100 1
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Taps, dies, countersinks and conecut

herramientas para roscar, avellanar y escarpar

Oberflache: blank/TiN Code 728 TiN-beschichtet / Surface: bright/TiN Code 728 TiN-coated / Superficie: brillante/TiN Code 728 Recubierto con TiN
Oberflache: blank/TiN Code 725 TiN-beschichtet / Surface: bright/TiN Code 725 TiN-coated / Superficie: brillante/TiN Code 725 Recubierto con TiN
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Gewinde-, Senk- und Schilwerkzeuge

Gewindebohrer / Drehzahlen

O Drehzahlen

Die angegebenen Drehzahlempfehlungen
beziehen sich auf Standardanwendungen.

n: Drehzahl U/min

O Spindle speeds

The recommended spindle speeds refer to

standard applications.

n: Spindle speed rpm

® Velocidades

Las recomendaciones indicadas de las veloci-
dades se refieren a aplicaciones estdndar.

n:

Velocidad

rp.m.

Maschinengewindebohrer / Machine taps / Macho para roscar a maquina

<400 N/mm?

<850 N/mm?

Code 704, 709, 714, 719

GRAUGUSS
CAST IRON

<1100N/mm? GISHA GRIGIA

n

3 1698

4 1273

5 1019

6 849

8 637

10 509

12 424
Kihlung

o |

cion

308

1698
1273
1018
849
637
509
424

E/O

n n
1273 1061
355 796
764 637
637 531
477 398
382 318
318 265
E/Q T

764
477
382

318

E/O

1910
1432
1146
955
716
573
477

E/O

T/D

E: Emulsion | Emulsion | emulsion, 0: O | Oil | aceite, T: trocken | dry | seco, D: Druckluft | compressed air | aire comprimido



Gewinde-, Senk- und Schialwerkzeuge

Gewindebohrer

Kernlochdurchmesser

’ drill better.
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O Kernlochdurchmesser fiir

Gewindebohren

=

11
1.2
14
16
1,7
18

2,2
2,3
2,5
2,6

3,5

zzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzm
=
P OWoN O Wun N

M12
M 14
M16
M 18
M 20
M 22
M 24
M 27
M 30
M 33
M 36
M 39
M 42
M 45
M 48
M52
M 56
M 60
M 64

M 68

mm
0,75
0,85
0,85
11
1,25
13
1,45
16
1,75
19
2,05
2,1
2,5
29
33
3,7
4,2
50
6,0
6.8
7.8
8,5
9,5
10,2
12,0
140
155
17,5
19,5
210
24,0
26,5
29,5
32,0
350
37,5
40,5
43,0
47,0
50,5
54,5
58,0

62,0

-

MF 2
MF
MF
MF
MF
MF 3
MF
MF 4
MF
MF
MF
MF
MF
MF
MF
MF
MF 9
MF 10
MF 10
MF 10
MF 11
MF 12
MF 12
MF 12
MF 14
MF 14
MF 14
MF 15
MF 15
MF 16
MF 16
MF 18
MF 18
MF 18
MF 20
MF 20
MF 20
MF 22
MF 22
MF 22
MF 24
MF 24
MF 24
MF 25
MF 26
MF 27
MF 27
MF 28
MF 30
MF 30
MF 30
MF 32
MF 33
MF 33
MF 34
MF 35
MF 36
MF 36
MF 36
MF 38
MF 40
MF 42
MF 45
MF 48
MF 50
MF 52

0 00 00N OO Ul

@ (ore hole diameters

MF

2]
mm

x 0,25
x 0,25
x 0,25
x 0,35
x 0,35
x 0,35
x 0,35
x 0,35
x0,5
x 0,5
x0,5
x 0,75
x 0,75
x 0,5
x 0,75
x1
x1
x 0,75
x1
x 1,25
x1
x1
x 1,25
x1,5
x1
x 1,25
x1,5
x1
x1,5
x1
x1,5
x1
x1,5
X2
x1
x1,5
X2
x1
x1,5
X2
x1
x1,5
X2
x1,5
x1,5
x1,5
X2
x1,5
x1
x1,5
X2
x1,5
x1,5
X2
x1,5
x1,5
x1,5
X2
x3
x1,5
x1,5
x1,5
x1,5
x1,5
x1,5
x1,5

® Diametro de agujeros para

for tapping machos para roscar
G U UNF

mm mm A mm o A i

1,75 G1/16” 6,8 Nr. 1-64 1,5 Nr. 0-80 13

195 G1/8" 8,8 Nr. 2-56 18 Nr. 1-72 16

2,05 G1/4” 11,8 Nr. 3-48 2,1 Nr. 2-64 19

2,15 G3/8" 15,25 Nr. 4-40 2,3 Nr. 3-56 2,1

2,25 G1/2” 19,0 Nr. 5-40 2,6 Nr. 4 - 48 2,4

2,65 G5/8" 21,0 Nr. 6-32 2,8 Nr. 5-44 2,7

3,15 G3/4” 24,5 Nr. 8-32 3,5 Nr. 6-40 3,0

3,65 G7/8" 28,25 Nr. 10-24 39 Nr. 8-36 3,5
3,5 G1” 30,75 Nr. 12 -24 4,5 Nr. 10-32 4,1
4,5 G11/8" 35,5 1/4~ -20 52 Nr. 12-28 4,7
55 G11/4” 39,5 5/16” -18 6,6 1/4” -28 55
572 G13/8" 42,0 3/8” -16 8,0 5/16"  -24 69
6,2 G11/2 45,0 7/16” -14 9.4 3/8” -24 8,5
7,5 G13/4” 51,0 1/2° =13 10,75 7/16"  -20 8.8
7.2 . 9/16” -12 12,25 1/2” -20 11,5
7.0 62 57,0 5/8” -11 13,5 9/16" -18 12,8
8,0 IIIIIII:E;!!IIIIII 3/~ -10 165 | 5/87  -18 145
9,2 7/8" = G 15) 5 3/4” -16 17,5
9.0 = [1] 1 - 8 22,25 718" -14 20,5
8,8 = mm 11/8° -7 25,0 1" -12 23,25

100 | W1/16” 1,2 11/4° - 7 28,0 11/8" -12 26,5

11,0 W 3/327 19 13/8° -6 30,75 11/47 -12 29,5

108 | W1/8” 2,5 11/27 - 6 34,0 13/8" -12 32,75

10,5 W 5/327 3,2 13/8" -5 39,5 11/27 -12 36,0

130 | W3/16” 3,6 .

128 | w7/32" a5 | 2 e =l

125 w1/4” 51

14,0 W5/167 6,5

135 | W3/8” 79

15,0 W7/16" 9,2

14,5 wW1/2” 10,5

17,0 W3/16” 12,0 NTP PG

165 | W5/8” 13,25 1] [u]

16,0 | W3/4” 16,25 % mm % mm

190 | w7/8” 19,25 | 1/16” 63 | PG 7 11,4

18,5 W1 22,0 1/8" 8,5 PG 9 14,0

18,0 Ww11/8" 24,75 1/4~ 111 PG 11 17,25

21,0 W11/4" 28,0 3/8” 14,5 PG 13,5 13,0

20,5 W13/8" 30,5 1/2” 17,75 PG 16 21,25

20,0 W11/2” 33,5 3/4” 23,0 PG 21 27,0

230 | W15/8" 35,5 1” 29,0 PG 29 355

225 | W13/4” 39,0 11/47 38,0 PG 36 45,5

22,0 . 11/27 44,0 PG 42 52,5

23,5 w2 445 2” 56,0 PG 48 58,0

24,5

255

25,0 M:  Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 Nenndurchmesser

26,5 Metric ISO-thread DIN 13 Nominal diameter

29.0 Rosca métrica I1SO, DIN 13 Digmetro nominal

285 MF: Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 P: Steigung

28,0 Metric ISO fine thread DIN 13 Pitch

305 Rosca fina métrica IS0, DIN 13 Paso

31,5

31,0 BSW: Whitworth-Gewinde BSW, DIN 11 @:  Kernlochdurchmesser

32,5 Whitworth thread BSW, DIN 11 Core hole diameter

335 Rosca Whitworth BSW, DIN 11 Didmetro de agujeros

345 UNC: Unifi . para machos

' : Unified Grobgewinde UNC ANSI B 1.1 para roscar

340 Unified coarse thread UNC ANSI B 1.1

330 Rosca gruesa unificada UNC ANSI 1.1

36,5

38,5 UNF: Unified Feingewinde UNF ANSI B 11

40,5 Unified fine thread UNF ANSI B 1.1

435 Rosca fina unificada UNF ANSI B 1.1

46.5 G:  Whitworth-Rohrgewinde DIN SO 228

48,5 Whitworth pipe thread DIN SO 228

50,5

Rosca para tubos Whitworth DIN 1SO 228
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Taps, dies, countersinks and conecut

herramientas para roscar, avellanar y escarpar
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Gewinde-, Senk- und Schilwerkzeuge

Kegelsenker / Drehzahlen und Vorschibe

O Drehzahlen und
Vorschiibe

Die angegebenen Schnittwertempfehlungen
beziehen sich auf Standardanwendungen.

n: Drehzahl
f: Vorschub

U/min
mm/U

O Spindle speeds
and feeds

The recommended cutting data refer to
standard applications.

n: Spindle speed
f:  Feed

rpm
mm/rev

® Velocidades
y avances

Las recomendaciones indicadas de los valores
de corte se refieren a aplicaciones estdndar.

n:  Velocidad
f:  Avance

rp.m.
mm/giro

HSS und HSS Co5 Kegelsenker und Entgratsenker

11

= .

n f n f n f n f n f n f
43 [1925 006 |1629 004 |1629 004 | 532 003 | 518 004 | 518 0,04
50 |1655 007 |1401 005 |1401 005 | 503 004 | 446 005 | 446 0,05
53 /1562 007 |1321 005 |1321 005 | 480 004 | 420 005 | 420 005
60 |1379 008 |1167 006 |1167 006 | 424 004 | 371 005 | 371 005
63 /1314 008 (1112 006 |1112 006 | 404 004 | 354 005 | 354 0,05
80 |1035 009 | 875 007 | 875 007 | 318 005 | 273 006 | 279 0,06
83 | 997 009 | 844 007 | 844 007 | 307 005 | 268 006 | 268 0,06
94 | 880 010 | 745 008 | 745 008 | 271 005 | 237 006 | 237 006
100 | 828 010 | 700 008 | 700 008 | 255 005 | 223 006 | 223 006
104 | 796 010 | 673 008 | 673 008 | 245 005 | 214 006 | 214 006
115 | 720 011 | 609 009 | 609 009 | 221 006 | 134 006 | 194 006
124 | 667 011 | 565 009 | 565 0,09 | 205 006 | 180 006 | 180 006
134 | 618 011 | 523 009 | 523 009 | 190 007 | 166 007 | 166 007
150 | 552 012 | 467 010 | 467 o010 | 170 008 | 143 007 | 149 007
165 | 502 012 | 424 010 | 424 010 | 154 008 | 135 007 | 135 007
190 | 436 014 | 369 012 | 363 012 | 134 009 | 117 008 | 117 008
2055 | 404 014 | 342 012 | 342 012 | 124 009 | 103 008 | 103 008
230 | 360 016 | 304 013 | 304 013 | 111 010 | 97 009 | 97 009
250 | 331 018 | 280 014 | 280 014 | 102 010 | 83 009 | 83 009
310 | 267 020 | 226 016 | 226 016 | 82 o011 | 72 010 | 72 010

Kiihlung
Re?:’i:':r:f E E E E 0 T/E

cion

GRAUGUSS

CAST IRON
GISHA GRIGIA

n f n f n f

n f
888 0,06 | 2443 0,08 | 2443 0,08 [2221 0,10
764 007 |2101 0,09 |2101 0,09 [1910 0,11
721 007 |1982 0,09 | 1982 0,09 1802 0,11
637 0,07 |1751 0,10 |1751 0,10 |1592 0,12
606 0,07 | 1667 0,10 | 1667 0,10 1516 0,12
477 008 | 1313 011 | 1313 0,11 [11%4 0,13
460 0,08 | 1266 0,11 |1266 0,11 [1151 0,13
406 0,08 | 1117 0,12 |1117 0,12 /1016 0,14
382 0,08 | 1050 012 |1050 012 955 0,14
367 008 | 1010 0,12 | 1010 0,12 918 0,14
332 0,09 913 013 913 0,13 | 830 015
308 0,10 847 0,13 847 0,13 770 0,16
285 0,10 784 0,13 784 013 713 0,16
255 011 700 014 700 014 | 637 017
231 012 637 014 637 0,14 | 579 018
201 0,15 553 017 553 0,17 503 0,20
186 0,16 512 0,18 512 0,18 | 466 0,20
166 018 457 0,20 457 0,20 | 415 0,22
153 0,20 420 0,22 420 0,22 382 0,24
123 022 339 0,24 333 0,24 | 308 0,27
0 E/O E T

E: Emulsion | Emulsion | emulsion, 0: O | Oil | aceite, T: trocken | dry | seco, D: Druckluft | compressed air | aire comprimido, W: Wasser | Water | agua, A: Luft | Air | Aire

HSS
+

HSS Co5 HSS Co5

310



Gewinde-, Senk- und Schialwerkzeuge

Stufenbohrer

Drehzahlen

O Drehzahlen

O Spindle speeds

Die angegebenen Drehzahlempfehlungen
beziehen sich auf Standardanwendungen.
Bohren ins Volle méglich. Wir empfehlen mit
@ 4,0 bzw. @ 6,0 mm vorzubohren.

n:  Drehzahl

4,0

50

6,0

7,0

8,0

3,0
10,0
110
12,0
12,5
14,0
15,2
16,0
18,0
18,6
20,0
20,4
22,0
24,0
26,0
28,0
30,0
34,0

37,0
Kiihlung
Coolant
Refrigera-
cién

U/min

® Velocidades

The recommended spindle speeds refer to
standard applications. Drilling into the whole
material possible. We would recommend to
pre-drill with @ 4,0 or @ 6,0 mm.

n: Spindle speed

HSS und HSS Co5 Stufenbohrer und Blechschdlbohrer

rpm

/

Las recomendaciones indicadas de las veloci-
dades se refieren a aplicaciones estandar.
Recomendamos pretaladrar con 74,0 0 6,0

mm.

n:  Velocidad

1983
1592
1326
1137
395
884
796
723
663
637
568
524
497
442
428
398
390
362
332
306
284
265
234
215

Bohrpaste
Cutting paste

Pasta para taladrar

455
419
338
354
342
318
312
289
265
245
227
212
187
172

Bohrpaste
Cutting paste

Pasta para taladrar

1194

477
434
3398
382
341
314
298
265
257
239
234
217
199
184
171
159
140
129

Bohrpaste
Cutting paste

Pasta para taladrar

86

Bohrpaste
Cutting paste

Pasta para taladrar

4377
3501
2918
2501
2188
1945
1751
1592
1458
1401
1251
1152
1094
973
941
875
858
796
729

473

Druckluft
compressed air
aire comprimido

2387
1910
1592
1364
1194
1061

355

434
398
367
341
318
281
258
Druckluft

compressed air
aire comprimido

2387
1910
1592
1364
1194
1061

955

434
398
367
341
318
281
258
Bohrpaste

Cutting paste
Pasta para taladra

o

477
434
398
382
341
314
298
265
257
239
234
217
199
184
171
159
140
129
Wasser/trocken

Water/dry
Agua/seco

1) kurzspanend / short chipping / de viruta corta  2) langspanend / long chipping / de viruta larga

drill better.
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Verkaufs- und Lieferbedingungen

O Verkaufs- und Lieferbedingungen

1. Angebot, Auftrag, Preis

1.1 Die nachstehenden Verkaufs- und
Lieferbedingungen gelten fir alle mit uns
abgeschlossenen Vertrage. Anderslautende
Bedingungen sind fur uns nur dann bindend,
wenn sie von uns schriftlich anerkannt
werden. Das gilt auch fiir den Fall, dass ein
Besteller auf seine eigenen Einkaufsbedin-
gungen verweist. Mindliche Vereinbarungen,
die fir uns eine zusdtzliche Verpflichtung
beinhalten, sind nur dann bindend, wenn sie
von uns schriftlich bestatigt werden.

1.2. Unsere Preise sind freibleibend. Die in der
Preisliste angegebenen Malle entsprechen
den jeweils gtiltigen Normen und werden

bei Anderung der NormmaRe entsprechend
abgedndert.

1.3. Unsere Preise verstehen sich ohne die
gesetzliche Mehrwertsteuer ab Werk. Verpa-
ckung, Fracht und Transportversicherungs-
kosten gehen zu Lasten des Bestellers.

1.4. Bei einer auf elektronischem Wege
bestellten Ware werden wir den Zugang

der Bestellung des Kunden unverziglich
bestatigen. Die Zugangsbestdtigung stellt
noch keine verbindliche Annahmeerklarung
der Bestellung dar; auRer wenn wir dies
ausdriicklich erkldren. Bei auf elektronischem
Wege bestellter Ware sind wir berechtigt,
die Bestellung innerhalb von drei Werktagen
nach Eingang bei uns anzunehmen.

2. Zahlungsziel,

Zahlungsbedingungen, Riicktritt

2.1. Unsere Rechnungen sind 30 Tage ab
Rechnungsdatum netto ohne Abzug zur
Zahlung fallig. Der Kaufpreis ist sofort

fallig, wenn der Besteller uns gegentiber

mit anderen Zahlungsverpflichtungen in
Zahlungsverzug gerat. Bei Uberschreitung
der Zahlungsfrist werden unter Vorbehalt der
Celtendmachung eines weiteren Verzugs
schadens 12% Verzugszinsen ab Verfalltag
bis zum Zahlungstag in Rechnung gestellt.
2.2. Der Besteller hat ein Recht zur Aufre-
chnung nur, wenn seine Anspriche rechts-
kraftig festgestellt wurden oder durch uns
anerkannt wurden.

2.3. Bleibt der Besteller mit der Zahlung
ldnger als 30 Tage im Riickstand, werden

bei ihm Pfandungen durchgefihrt oder
verschlechtert sich seine Vermdgenslage be-
trachtlich, sind wir berechtigt, von allen noch
nicht erfullten Liefervertragen zurtickzutre-
ten oder Vorauszahlungen zu fordern.

3. Lieferung

3.1. Teillieferungen sind zulassig.

3.2. Wir sind bemiht die Lieferfristen so
genau wie moglich einzuhalten. Lieferfristen
sind nicht verbindlich. Fallt das Ende der
Lieferfrist in die Zeit des Betriebsurlaubs, so
verldngert sich die Lieferfrist um die Dauer
des Betriebsurlaubs. Auf jeden Fall sind
Schadenersatzanspriiche oder Aufhebung
des Vertrages wegen verspdteter Lieferung
ausgeschlossen, wenn uns nicht krass grobe
Fahrlassigkeit nachgewiesen wird.

4. Gefahriibergang

Der Versand erfolgt stets auf Rechnung und
Cefahr des Bestellers. Fiir Beschadigungen
und Verluste wahrend des Transportes
haften wir nicht. Mangels besonderer Ver-
sandvorschriften des Bestellers haben wir die
Versendung auf dem nach unserem Ermes-
sen besten Weg zu bewirken. Werden vom
Besteller keine anderweitigen Vorschriften
iber die Versicherung gegen Transportschd-
den gemacht, so kann dies auf Kosten des
Bestellers von uns ohne weiteres vorge-
nommen werden. Eine Versicherungspflicht
unsererseits besteht jedoch nicht.

5. Eigentumsvorbehalt

Die gelieferte Ware bleibt unbeschadet

des friheren Gefahriiberganges bis zur
vollstandigen Bezahlung aller aus dem
Liefervertrag entstandenen Verbindlichkeiten
des Bestellers unser Eigentum. Solange die
Ware unser Eigentum ist, ist der Besteller
nicht berechtigt, die gelieferte Ware einem
Dritten zu verpfanden oder sicherungsweise
zu Ubereignen. Droht unserem Eigentum von
dritter Seite Gefahr, so sind wir unverziiglich
zu benachrichtigen. Sollte ein Gerichtsvoll-
zieher die gelieferte Ware pfanden wollen, so
ist gegentiber dem Gerichtsvollzieher unser
Eigentum unter Nennung unserer Firma

und unserer Anschrift zu behaupten. Der
Besteller hat uns alle Schaden und Kosten zu
ersetzen, die durch einen Verstol} gegen die-
se Verpflichtungen und durch erforderliche
InterventionsmalRnahmen gegen Zugriffe
Dritter auf die Ware entstehen.

6. Gewdhrleistung, Haftungsbeschrankung
und -Freistellung

6.1. Der Besteller hat eine Lieferung sofort
nach Anlieferung eingehend zu untersuchen.
Beanstandungen wegen unvollstandiger
Lieferung oder wegen entdeckter Mangel
sind binnen 8 Tagen nach Empfang der
einzelnen Lieferungen schriftlich anzuzeigen,
andernfalls die Lieferung als vorbehaltlos
angenommen gilt und auf diesbeziigliche Ce-
wahrleistungs- und Schadenersatzanspriiche
verzichtet wird. Der Mangel ist nach Art und
Umfang so deutlich zu kennzeichnen, dass
wir den Grund der Beanstandung deutlich
erkennen kénnen. Der Besteller ist verpflich-
tet, fir die einstweilige Aufbewahrung der
beanstandeten

Ware zu sorgen. Im Ubrigen haften wir fiir
Mangel der Lieferung unter Ausschluss
weiterer Anspriiche wie folgt: Alle diejeni-
gen Teile sind unentgeltlich nach unserer
Wahl auszubessern oder neu zu liefern,
welche innerhalb von sechs Monaten, ab
Lieferdatum gerechnet, nachweisbar infolge
eines vor dem Cefahriibergang liegenden
Umstandes, insbesondere wegen fehlerhaf-
ter Bauart, schlechter Stoffe oder mangel-
hafter Ausfiihrung unbrauchbar werden bzw
deren Brauchbarkeit erheblich beeintrdchtigt
wurde. Natdrlicher Verschleif3, sachwidrige
Behandlung, tibermaRige Inanspruchnahme,
Nachlassigkeit und Anderungen ohne unsere
Genehmigung schlieffen eine Gewahrleistung
aus. Gewahrleistungsanspriiche kénnen nur
anerkannt werden, wenn sie unverzig-

lich nach Feststellung der Fehlerhaftigkeit
schriftlich bei uns erhoben werden. Solche
Teile missen uns franko eingesandt werden.
Das ersetzte Stlck wird bei Ersatzlieferung
oder Gutschrift unser Eigentum.

6.2. AulRerhalb des Anwendungsbereiches
des Produkthaftungsgesetzes beschrankt
sich unsere Haftung auf Vorsatz und krass
grobe Fahrlassigkeit. Die Haftung fir schlicht
grobe und leichte Fahrldssigkeit,

der Ersatz von Folgeschdden und Vermo-
gensschdden, nicht erzielten Ersparnis-

sen, Zinsverlusten und von Schdden aus
Anspriichen Dritter gegen den Besteller sind
ausgeschlossen. Ein Regress nach {12 PHG
gegen uns ist ausgeschlossen.

6.3. Wir haften nur fir eigene Inhalte auf der
Website unseres Online-Shops. Soweit wir
mit Links den Zugang zu anderen Websites
ermdglichen, sind wir fir die dort enthalte-
nen fremden Inhalte nicht verantwortlich.
Wir machen uns die fremden Inhalte nicht zu
Eigen. Sofern wir Kenntnis von rechtswidri-
gen Inhalten auf externen Websites erhalten,
werden wir den Zugang zu diesen Seiten
unverziiglich sperren.



Verkaufs- und Lieferbedingungen

7. Abnahme, Abruf, Riickgabe

71. Auf Abruf gekaufte Ware ist binnen zwolf
Monaten ab Bestelldatum abzunehmen. Bei
nichtrechtzeitiger Abnahme sind wir berech-
tigt, die versandfertige Ware auf Kosten und
Gefahr des Bestellers einzulagern und unter
Belastung aller entstehenden Kosten als
geliefert in Rechnung zu stellen. Bei Abnah-
meverzug Uber den genannten zwolfmona-
tigen Zeitraum hinaus sind wir auf jeden Fall
berechtigt, vom Vertrage zurlickzutreten
und unbeschadet weitergehender Anspriiche
vom Besteller eine 10%ige Stornogebiihr zu
begehren.

7.2. Bestellte Ware wird ausnahmslos nicht
zurtickgenommen. Etwaige Ricklieferungen
werden daher nicht angenommen und auf
Kosten und Gefahr des Bestellers zuriickge-
schickt.

8. Schutzrechte, Zeichnungen, Muster

Der Besteller haftet dafur, dass durch seine
Vorgaben bzw. durch die Verwendung uns zu
Verfligung gestellter Zeichnungen, Muster
und sonstiger Ausfihrungsvorschriften
Schutzrechte Dritter, insbesondere Marken-,
Muster-, Patent- und Urheberrechte, nicht
verletzt werden. Der Besteller ist verpflichtet
uns diesbeziiglich schad- und klaglos zu hal-
ten. Fur den Verlust oder die Beschadigung
von zur Verfiigung gestellter Unterlagen wird
keine Haftung tibernommen. Eine diesbeziig-
liche Versicherung wird nur tber ausdrickli-
chen Auftrag und auf Kosten des Bestellers
abgeschlossen.

9. Datenschutz

9.1. Mit unserer ,Datenschutzinformation”
unterrichten wir unsere Kunden tber: Art,
Umfang und Zweck der Erhebung, Verarbei-
tung und Nutzung der fir die Ausfihrung
von Bestellungen sowie Abrechnungen
erforderlichen personenbezogenen Daten;
sein Widerspruchsrecht zur Erstellung und
Verwendung seines anonymisierten Nut-
zungsprofils fir Zwecke der Werbung und
zur bedarfsgerechten Gestaltung unseres
Angebotes; die Weitergabe von Daten an
von uns beauftragte und zur Beachtung der
gesetzlichen Datenschutzbestimmungen
verpflichtete Unternehmen zum Zwecke und
fir die Dauer der Bonitatsprifung sowie der
Versendung der Ware; das Recht auf unent-
geltliche Auskunft seiner bei uns gespeicher-
ten personenbezogenen Daten; das Recht
auf Berichtigung, Léschung und Sperrung
seiner bei uns gespeicherten personenbe-
zogenen Daten; Jede tber Ziff. 1 hinausge-
hende Erhebung, Verarbeitung und Nutzung
der personenbezogenen Daten bedarf der
Einwilligung des Kunden. Der Kunde hat die
Maglichkeit, diese Einwilligung vor Erkldarung
seiner Bestellung zu erteilen. Dem Kunden
steht das Recht auf jederzeitigen Widerruf
der Einwilligung mit der Wirkung fur die
Zukunft zu (siehe ,Datenschutzrechtliche
Einwilligung").

10. Allgemeines, Erfiillungsort,
Gerichtsstand, Rechtswahl

10.1. Rechtliche Unwirksamkeit eines Teiles
dieser Verkaufs- und Lieferbedingungen
berthrt die Gultigkeit der tibrigen Bestim-
mungen nicht. MalRgeblich ist jeweils die
zum Zeitpunkt der VertragschlieRung giltige
Fassung der ABCG.

10.2. Erflllungsort fir Lieferung und Zahlung
ist ausschlieflich A 5412 Puch bei Hallein,
soferne sich aus der Auftragsbestatigung
nichts anderes ergibt.

10.3. Salzburg ist ausschlieRlicher Gerichts-
stand bei allen sich aus diesem Vertrags-
verhdltnis mittelbar oder unmittelbar
ergebenden Streitigkeiten.

10.4. Diese AGB und die unter diesen AGB
abzuschliefenden Vertrdge unterliegen
Osterreichischem materiellem Recht unter
Ausschluss der Verweisungsnormen und des
UN-Kaufrechts (CISG).

10.5. Zwingende Rechte eines Verbrauchers
nach dem Konsumentenschutzgesetz
werden durch die vorgenannten Bedingungen
nicht eingeschrankt.
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General sales conditions

@ General sales conditions

1. Quotation, order, price

1.1. The following sales and supply terms ¢
conditions apply to all con-tracts concluded
with us. Any rival terms & conditions are only
binding on us if they are acknowledged by us
in writing. This also applies in the event that a
customer refers to its own purchasing terms -
conditions. Oral agreements that contain an
additional obligation upon us are only binding
if they are confirmed by us in writing.

1.2. Our prices are subject to amendment. The
measurements given in the pricelist corres-
pond with the relevant applicable standards
and will be amended in line with a change in
the standard measurements.

1.3. Our prices are deemed to be ex works and
to exclude the statutory Value Added Tax. Pa-
ckaging, freight and transportation insurance
costs are borne by the customer.

1.4. If goods are ordered by electronic means,
we will confirm access to the customer's order
without delay. Confirmation of access does
not yet represent a binding declaration of
acceptance of the order unless we expressly
declare this. With goods ordered by electronic
means we are entitled to accept the order
within three working days of its receipt by us.

2. Payment terms, payment conditions,
withdrawal

2.1. Our invoices are due for payment 30 days
net following the invoice date without deduc-
tion. The purchase price is due immediately
if the customer falls into arrears with us with
other payment obligations. If the payment
terms are exceeded, subject to a claim for
further losses due to delayed payment, 12%
interest on arrears will be charged from the
due date until the date of payment.

2.2. The customer has a right of setoff only if
its claims have been determined by action of
law or acknowledged by us.

2.3. If the customer remains in arrears for
longer than 30 days, if it is subject to dis-
traints or attachments or if its asset situation
deteriorates considerably, we are entitled to
withdraw from all supply contracts not yet
fulfilled or to demand payment in advance.

3. Delivery

3.1. Part deliveries are permitted.

3.2. We make every effort to meet delivery
times as exactly as possible. Delivery times
are not binding. If the end of the delivery
time falls within the period of the company
holiday, the delivery time is extended by the
duration of the company holiday. In any
event, compensation claims or cancellation of
the contract as a result of delayed delivery are
excluded if they cannot be attributed to our
severe gross negligence.

4. Transfer of risk

Dispatch is always at the customer's expense
and risk. We are not liable for damage or
losses in transit. In the absence of special
dispatch instructions by the customer, we can
make the dispatch by what we consider to be
the best means. If the customer does not give
any contrary instructions regarding insurance
against damage in transit, this may be arran-
ged by us at the customer's expense without
further consent. However, we are not obliged
to provide insurance cover.

5. Reservation of title

Regardless of the earlier transfer of risk, the
goods delivered remain our property until

full payment of all the customer's liabilities
arising from the supply contract. As long as
the goods are our property, the customer is
not entitled to pledge the goods or assign
them as security to a third party. If a third
party threatens our property, we are to be
informed of this without delay. If a bailiff
intends to distrain the goods delivered, our
ownership claims are to be put forward to the
bailiff, quoting the name and address of our
company. The customer must compensate us
for all losses and costs that arise from breach
of these obligations and for the intervention
measures necessary against third party claims
on the goods.

6. Guarantee, limitation of liability and
release from liability

6.1. The customer must thoroughly inspect
any delivery immediately upon receipt. Com-
plaints about incomplete delivery or arising
from defects discovered are to be reported in
writing within 8 days following receipt of the
individual deliveries, otherwise the delivery is
deemed to be accepted without reservation
and claims for these under the guarantee or
for damage/losses are waived. The defect is
to be clearly indicated as to its nature and
extent so that we can clearly identify the basis
of the complaint. The customer is obliged to
look after the temporary storage of the goods
complained about. In addition, we are liable
for defects in the delivery with the exclusion of
other claims, as follows: We may choose eit-
her to repair or replace free of charge all such
parts that evidently become unusable or who-
se usability has been significantly affected as
a result of a circumstance prevailing before
the transfer of risk, in particular as a result of
defective design, poor materials or defective
work within six months counting from the
delivery date. Normal wear and tear, incorrect
treatment, excessive use, neglect and changes
without our consent invalidate the guarantee.
Cuarantee claims can only by recognised if
they are made to us in writing without delay
after discovery of the fault. Such parts must
be sent to us carriage paid. The replaced part
becomes our property upon replacement
delivery or issue of a credit note.

6.2. Outside the area of applicability of the
Produkthaftungsgesetz (PHG, Product Liabili-
ty Act) our liability is limited to deliberate act
and severe gross negligence. Our liability for
simple gross negligence and slight negligence,
compensation for consequential loss and
damage to property, savings not achieved,
loss of interest and for losses arising from
third party claims against the customer are
excluded. Redress against us in accordance
with () 12 PHG is excluded.

6.3. We are liable only for our own content on
the website of our online shop. In so far as we
provide access to other websites with links,
we are not liable for the third party content
contained therein. We do not adopt the third
party content. If we become aware of illegal
content on external websites, we will block
access to these sites without delay.
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7. Acceptance, call-off, return

7.1. Goods purchased on call-off are to be
accepted within twelve months of the order
date. In the event of them not being accepted
on time, we are entitled to store the goods
ready for dispatch at the customer's expense
and risk and to invoice for them as if delivered
including all costs incurred. In the event of
delay in acceptance beyond the above-men-
tioned twelve-month period, we are in any
event entitled to withdraw from the contract
and to demand a 10% cancellation fee from
the customer without prejudice to further
claims.

7.2. Without exception, goods ordered are not
taken back. Therefore returns are not accep-
ted and they are returned at the customer's
expense and risk.

8. Intellectual property rights, drawings,
samples

The customer is liable for ensuring that the
intellectual property rights of third parties,

in particular trade mark, sample and patent
rights and copyright, are not infringed by its
specifications or by the use of drawings, sam-
ples and other implementation specifications
provided to us. The custorner is obliged to
indemnify us against any losses or complaints
arising from this. No liability is accepted for
loss or damage to the documents provided to
us. Insurance against this will only be taken
out on the customer's express instruction and
at its expense.

9. Data protection

9.1. With our "Data protection information"
we inform our customers about: the nature,
extent and purpose of the recording, proces-
sing and use of the personal data required for
fulfilling orders and invoicing;

his rights to object to the production and use
of his anonymised use profile for purposes of
advertising and for the design of our product
range in line with demand; the passing on of
data to companies engaged by us and obliged
to observe the statutory provisions of data
protection for the purpose and duration of
the creditworthiness check and the dispatch
of the goods; the right to information free

of charge regarding his personal data stored
by us;

the right to the correction, deletion and
blocking of his personal data stored by us;
Any recording, processing or use of the
personal data going beyond Point 1 requires
the customer's consent. The customer has an
option to grant this consent before giving his
order. The customer is entitled to withdraw
consent at any time with future effect. (See
"Data protection law consent”).

10. General, place of fulfilment, place of
jurisdiction, choice of law

10.7. The legal invalidity of a part of these
sales and supply terms & conditions does not
affect the remaining terms. It is the version of
these STCs valid at the date of conclusion of
the contract that applies in each case.

10.2. The place of fulfilment for delivery and
payment is exclusively

A 5412 Puch bei Hallein, in so far as not stated
otherwise on the order confirmation.

10.3. Salzburg is the exclusive place of
jurisdiction for all disputes arising directly or
indirectly from this contractual relationship.
10.4. These STCs and the contracts to be
signed under these STCs are subject to Aus-
trian property law, with the exclusion of the
reference provisions of the UN Convention on
Contracts for the International Sale of Goods
(CISG).

10.5. Consumers' statutory rights under the
Konsumentenschutzgesetz (Consumer Protec-
tion Act) are not restricted by the above-men-
tioned terms.
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Condiciones de venta y entrega

® C(ondiciones de venta y entrega

1. Ofertas, pedidos, precios

1.1. Las siguientes condiciones de venta y su-
ministro se aplican a todos los contratos cele-
brados con la empresa. Solo serdn vinculantes
otras condiciones si las hemos aceptado por
escrito. Esto se aplica igualmente en el caso
de que el comprador remita a sus propias
condiciones de compra. Los acuerdos verbales
que supongan una obligacion adicional para
nosotros solo serdn vinculantes si los hemos
confirmado previamente por escrito.

1.2. Precios sin compromiso. Los importes
incluidos en la lista de precios corresponden a
las normas vigentes y se modificardn de modo
correspondiente al cambiar dichas normas.
1.3. Nuestros precios no incluyen el IVA vigente
de fabrica. El embalgje, la carga y los costes
del seguro de transportes son responsabilidad
del comprador.

1.4. Los productos solicitados electrénica-
mente se confirmardn inmediatamente tras
recibir el pedido del cliente. La confirmacion
de la recepcion no supone una declaracion
vinculante de la aceptacion del pedido, a me-
nos que asi lo declaremos de forma expresa.
En el caso de productos solicitados electro-
nicamente estamos autorizados a aceptar el
pedido transcurridos tres dias laborales desde
la recepcion.

2. Periodo de pago, condiciones de pago,
renuncia

2.1. El importe neto y sin deducciones de

las facturas ha de pagarse en los 30 dias
posteriores a la fecha de la factura. El precio
de venta habrd de abonarse de inmediato si
el comprador incurre en demora con otras
obligaciones de pago. Al superar el plazo de
pago, se cargard un interés por demora del

12 %, salvo en caso de que se hagan efectivos
danos por demora adicionales.

2.2. El comprador tiene derecho a una
compensacion solo si sus reclamaciones son
juridicamente vdlidas o las hemaos reconocido
nosotros.

2.3. Siel comprador incurre en demora del
pago en mds de 30 dias, se procederd a iniciar
un embargo o si empeora notablemente

su situacion financiera, tenemos derecho a
renunciar a todos los contratos de suministro
aun pendientes o a exigir el pago anticipado.

3. Suministro

3.1. Es posible realizar suministros parciales.
3.2. Nos esforzamos por mantener en la
medida de lo posible los plazos de suministro.
Los plazos de suministro no son vinculantes.
Siel final del plazo de suministro coincide en
el tiempo con las vacaciones de la empresa, el
plazo de suministro se prolonga hasta el final
de dichas vacaciones. En todo caso, se excluye
el derecho a indemnizaciones o la anulacion
del contrato debido al retraso en el suministro
si no puede demostrarse que se debe a negli-
gencia muy grave por nuestra parte.

4. Cesion de riesgos

El envio se realiza siempre por cuenta y riesgo
del comprador. No nos hacemos responsables
de los dafios y las pérdidas causadas por

el transporte. La ausencia de instrucciones
especiales de envio por parte del comprador
causa que hagamos el envio segtin nuestro
mejor parecer. Si el comprador no da ninguna
instruccion en relacién con el sequro para

los dafios originados durante el transporte,
nos reservamos el derecho de transferirlo al
comprador sin previo aviso. No obstante, no
estamos obligados a contratar ningdn seguro.

5. Reserva de propiedad

La mercancia entregada sigue siendo de
nuestra propiedad hasta el pago completo

de todas las obligaciones originadas por el
contrato de suministro, independientemente
de la cesion de riesgos anterior. Mientras

la mercancia sea de nuestra propiedad, el
comprador no tiene derecho a darla en prenda
a terceros o transferirla como garantia. Si un
tercero amenaza nuestra propiedad, debemos
ser informados de inmediato. Si un agente
judicial pretende embargar la mercancia
suministrada, habrd de indicarse al agente
judicial la propiedad y mencionar la empresa
y la direccion. El comprador deberd abonarnos
todos los danos y costes que se han originado
por la vulneracion de estas obligaciones y

las medidas necesarias contra el acceso de
terceros a la mercancia.

6. Garantia, limitacion de responsabilidad y
exencion de responsabilidad

6.1. El comprador debe comprobar de inme-
diato el suministro tras su recepcion. Las
reclamaciones por la omision de productos
en el envio o deficiencias en los productos
han de comunicarse por escrito en un periodo
de 8 dias tras la recepcion de cada suminis-
tro; en caso contrario, se considera que el
suministro se ha recibido correctamente y
que se renuncia a cualquier reclamacion de

la garantia y derecho al pago de indemniza-
ciones. El tipo y el alcance de las deficiencias
han de describirse claramente, de forma que
podamos reconocer con facilidad el motivo de
la reclamacion. El comprador estd obligado

a almacenar temporalmente la mercancia
objeto de la reclamacién. Asimismo somos
responsables de las deficiencias del suministro
excluyendo los derechos siguientes: nosotros
decidimos si es preciso reparar o sustituir las
piezas que, en un plazo de seis meses a partir
de la fecha de entrega, no puedan usarse o su
uso haya resultado mermado notablemente
y de forma evidente como consecuencia de
una situacion previa a la cesion de riesgos, en
especial debido a un disefio defectuoso, ma-
teriales deficientes o fabricacion incorrecta.

El desgaste natural, el manejo inadecuado, el
uso excesivo, la negligencia y la ejecucion de
modificaciones sin nuestra autorizacion son
causa de anulacion de la garantia. Solo se
reconocerdn los derechos de garantia si se nos
ha comunicado por escrito inmediatamente
después de haber detectado la deficiencia.
Dichas piezas han de enviarse con los portes
pagados. La pieza sustituida es de nuestra
propiedad tras el envio de sustitucion o tras
realizar un abono en cuenta.

6.2. Fuera del dmbito de aplicacion de la ley
austriaca de responsabilidad por productos
defectuosos, nuestra responsabilidad se limita
a la culpa intencional y la culpa muy grave. No
seincluye la responsabilidad por culpa grave
y leve, la indemnizacién por dafios directos

y dafos patrimoniales, ahorros no logrados,
pérdida de intereses y dafios por reclamacio-
nes de terceros al comprador. Segun el art. 12
de la ley austriaca de responsabilidad por pro-
ductos defectuosos se excluyen los recursos a
la empresa.

6.3. Solo nos hacemos responsables de los
contenidos propios del sitio web de nuestra
tienda en linea. Aunque facilitamos el acceso
mediante enlaces a otros sitios web, no nos
hacemos responsables del contenido ajeno
de dichos sitios. No tenemos la propiedad de
los contenidos ajenos. En el momento en el
que tengamos conocimiento de contenidos
ilegales en sitios web externos, bloquearemos
de inmediato el acceso a estas pdginas.
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7. Aceptacion, reclamacion de la entrega,
devolucién

7.1. La mercancia adquirida a demanda debe
aceptarse en un plazo de 12 meses a partir de
la fecha del pedido. Si no se acepta en este
plazo de tiempo, tenemos derecho a almace-
nar la mercancia lista para enviar por cuenta
y riesgo del comprador y facturarla como si
se hubiera entregado, incluyendo todos los
costes derivados. En el caso de demora en la
aceptacion, transcurridos los doce meses an-
tes mencionados, tenemos derecho a desistir
del contrato y a demandar al comprador una
tasa de cancelacion del 10 % sin perjuicio de
otras reclamaciones.

7.2. La mercancia pedida no podrd devolverse
en ningun caso. Por dicho motivo no se acep-
tard ningun envio de devolucion y se devolverd
al comprador por su cuenta 'y riesgo.

8. Derechos de propiedad intelectual, dise-
fAos, muestras

El comprador es responsable de que no se
infrinjan los derechos de propiedad intelec-
tual de terceros, en especial los derechos

de marcas, muestras, patentes y de autor,
por sus especificaciones o el uso de disefios,
muestras y otras especificaciones de ejecucion
puestos a nuestra disposicion. El comprador
estd obligado a indemnizarnos por cualquier
pérdida o reclamacion que se derive. No nos
responsabilizamos de la pérdida o el dafio

de los documentos que se hayan puesto a
nuestra disposicion. Solo se subscribird un
seguro si el comprador asi lo solicita de forma
expresa y a sUS expensas.

9. Proteccién de datos

9.1. Nuestra "informacién sobre la proteccion
de datos" ofrece a nuestros clientes mads
informacion acerca de:

» Eltipo, el alcance y el objeto de la recopila-
cion, el procesamiento y el uso de los datos
personales necesarios para la ejecucion de
pedidos y facturas;

Su derecho de oposicién a la creacién y uso
de un perfil anénimo para publicidad y la
adaptacion de nuestra oferta a la demanda;
La transmision de datos a empresas contra-
tadas por nosotros y obligadas a observar
las disposiciones legales de la proteccion

de datos con el objeto y la duracion de la
verificacion de la solvencia, asi como el envio
de la mercancia;

El derecho a la informacién gratuita acerca
de sus datos personales guardados;

El derecho a la rectificacion, la eliminacion y
el blogueo de los datos personales guarda-
dos;

Es necesaria la autorizacion del cliente para
cualquier recopilacion, procesamiento y uso
de los datos personales derivados del punto
1. El cliente tiene la posibilidad de conceder
esta autorizacion antes de realizar el pedido.
El cliente tiene el derecho de retirar en cual-
quier momento su autorizacion con efecto
futuro (véase "Autorizacion conforme con el
derecho de proteccion de datos”).

10. Generalidades, lugar de ejecucion, juris-
diccion, legislacion aplicable

10.1. La invalidez legal de una parte de estas
condiciones de venta y suministro no afecta
a la validez de las restantes disposiciones. Se
aplica la version de las condiciones generales
de contratacion vigente en el momento de la
celebracion del contrato.

10.2. El lugar de ejecucion del suministro y el
pago es unicamente A 5412 Puch en Hallein
(Austria), a menos que en la confirmacion del
contrato se indique lo contrario.

10.3. Salzburgo es la dnica jurisdiccion para
cualguier disputa que se derive directa o
indirectamente de este contrato.

10.4. Estas condiciones y los contratos
celebrados segun estas condiciones estdn
sujetos al derecho austriaco, con la excepcion
de las normas de reenvio y la convencion de
las Naciones Unidas sobre los contratos de
compraventa internacional (CISG).

10.5. Los derechos preceptivos de los consumi-
dores segtin la ley de proteccion de consumi-
dores no quedan limitados por las condiciones
antes mencionadas.
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Uberreicht durch:

OSTERREICH
ALPEN-MAYKESTAG GmbH

Urstein Nord 67 | A-5412 Puch / Salzburg
Tel: +43(0) 662449 01-0

Fax: +43 (0) 662449 01-110

Fax Export: +43 (0) 662449 01-130
verkauf@a-mk.com

export@a-mk.com

DEUTSCHLAND
ALPEN-MAYKESTAG GmbH

DechenstralRe 15A | D-40878 Ratingen
Tel: +43 (0) 662449 01-0
verkauf@a-mk.com

ITALIA
ALPEN-MAYKESTAG s.r.l.

Via Volontari Del Sangue 54 | 1-20093 Cologno Monzese (MI)
Tel: +39(02) 48843038

Fax: +39(02) 45701419

info@a-mk.it

CESKA REPUBLIKA
ALPEN-MAYKESTAG s.r.0.

U Koruny 414 | CZ-50002 Hradec Kralové
Tel. +42049558 2322

Fax +420495582325

info@a-mk.cz

MAGYARORSZAG
ALPEN-MAYKESTAG Kft.
Gyar utca 5 | H-8500 Papa
Tel. +36(0) 89511515

Fax +36(0) 89511516
info@a-mk.hu

www.alpen-drills.com

(=)
(=}
=
[ag]
o~
=
o
o
=}
o)
s}
o
(=}
T
=
o
=
<<

drill better.

/ EpEI‘I





